Ovladani (\

Systémy znaceni komunikaci

ThermoLazer® 200/200T1¢/300T1C a

ThermolLazer ProMelt™ 3A1980K
CS

- Pro profesionalni nanaseni materialt termoplastického dopravniho znaceni
(reflexni koralky aplikované zaroven s podkladovym materialem) -
- Pouze pro venkovni pouziti (neni uréeno k nanaseni v desti nebo za vihkého pocasi) -

Palivo: Zkapalnély ropny plyn (propanové vypary)
Objem horaku: Viz technické udaje, strana 38. ThermoLazer 200/200TC
Kapacita materialu (max.): 91-136 kg (200-300 liber)

Prectéte si vSechna upozornéni a pokyny

@ DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY
v této pfiru€ce. Tyto pokyny uschovejte.

Souvisejici pFirucky:

Opravy 3A1320
Soucasti 3A1321
Dvojita schranka |3A0004
na koralky
1i22634a
SmartDie™ Il 3A1738
FlexDie™ 3A1738

ThermoLazer ProMelt

ti23073a ti23074a
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Schéma Systéemu

Schéma Systému

Systémy SmartDie pouzivané v zafizeni ThermoLazer 3007C a ProMelt.

Smart Die ll

Soucast Smart Die Popis
17A173 5 cm (2 palce)
24H431 8 cm (3 palce)
24H426 10 cm (4 palce)
17J250 12 cm (4.75 palce)
24H432 13 cm (5 palce)
24H427 15 cm (6 palce)
24H433 18 cm (7 palce)
24H428 20 cm (8 palce)
24H434 22,5 cm (9 palce)
24H429 25 cm (11 palce)
24H430 30 cm (12 palce)
F17A174 40 cm (16 palce)
24H437 8—8—8 cm (3-3-3 palce)
24H435 10-8—-10 cm (4—3—4 palce)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 palce)
24J785 10-15-10 cm (4-6—4 palce)
$17A175 15-10-15 cm (6-4-6 palce)

$17R378 13-13-13 cm (5-5-5 palce)

126C273 15-8-15 cm (6-3-6 palce)

$Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

Systémy FlexDie pouzivané v zalizeni ThermolLazer 200/200TC

FlexDie . .

Soucast FlexDie Popis
16Y661 5 cm (2 palce)
16Y662 8 cm (3 palce)
16Y320 10 cm (4 palce)
16Y663 12 cm (5 palce)
16Y190 15 cm (6 palce)
16Y664 18 cm (7 palce)
16Y326 20 cm (8 palce)
16Y665 22,5 cm (9 palce)
16Y332 25 cm (11 palce)
16Y207 30 cm (12 palce)
16Y338 8—8-8 cm (3—-3-3 palce)
16Y352 10-8—-10 cm (4—3—4 palce)
16Y666 10-5—-10 cm (4-2-4 palce)
16Y363 10—-10-10 cm (4-4-4 palce)
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Upozornéni

Upozornéni

Nasledujici obecna upozornéni se tykaji bezpe€né pfipravy k pouziti, pouzivani, uzemnéni, udrzby a oprav zafizeni.
V textu tohoto navodu znamena symbol vykfi€niku upozornéni a symbol nebezpedi upozorriuje na konkrétni rizika.
Pfi &teni textu oznageného témito symboly si prectéte i strany Obecna upozornéni. DalSi upozornéni tykajici se
konkrétnich postupt jsou uvedena na pFisluSném misté textu.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Muze dojit ke vzniceni i explozi hoflavych vyparQ a kapalin, napfiklad plynného propanu, benzinu a

hoflavého paliva v pracovnim prostoru. Dodrzovani nasledujicich pokynl pomdze zabranit vzniku

) pozaru a vybuchu:

» Zafizeni nepouzivejte bez dukladného Skoleni a fadné kvalifikace.

» Otevfené nadoby s hoflavinami nesmi byt v mensi vzdalenosti od zafizeni nez 7,6 m (25 stop).
Zafizeni neprovozujte blize nez 3 m (10 stop) od jakékoliv stavby, hoflavého materialu nebo jinych
tlakovych nadob s plynem.

+ P¥i doplovani paliva do zafizeni vypnéte vSechny hofaky.

« Jakmile ucitite zdpach propanu, uzaviete okamzité uzaviraci ventil nadrze a uhaste otevieny oheri.
JestliZze je zapach plynu stale citit, vzdalte se od zafizeni a okamzité zavolejte poZarniky.

+ Dodrzujte pokyny k zapaleni hofaku a zapalovaci lampy.

* Nezahfivejte termoplasticky material smési pro dopravni znaeni nad maximalni udavanou teplotu.

+ K dispozici musi byt funkéni hasici pfistro;.

» Na pracovisti nesmi byt necistoty a zbytky, napfiklad rozpoustédel, hadr(i a benzinu.

€

NEBEZPECI NESPRAVNEHO POUZITI ZARIZENI

Nespravny zplsob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo vazny uraz.

» Zarizeni neponechavejte bez dozoru.

» Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

* Neprekracujte maximalni pracovni tlak ani teplotu, na néz je dimenzovana komponenta systému s

loa

» Denné kontrolujte zafizeni. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité opravte nebo vyménte
vyhradné za znackové nahradni dily.

» Zarizeni neménte ani neupravujte.

» Zarizeni pouzivejte jediné k ucelu, ke kterému je uréeno. Pro dal$i informace kontaktujte svého
distributora spole¢nosti Graco.

» P¥i doplfovani materialu nepfekracujte maximalni kapacitu.

» Plynova potrubi, hadice, draty a kabely vedte po trasach lezicich mimo dopravni prostory, ostré hrany,
pohybujici se soucastky a horké plochy.

» Plynova vedeni neprekrucujte a ani nepfehybeijte.

* Neobchazejte ani nevypinejte bezpecnostni zafizeni.

* Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem |ék{ nebo alkoholu.

NEBEZPECI POPALENI

4 Béhem provozu se miize velmi zvysit teplota povrchu zafizeni a kapalin. Jak zabranit zavaznym
popaleninam:

* Nedotykejte se horké kapaliny ani zafizeni.

L

NEBEZPECI| OXIDU UHELNATEHO
Q Vyfukové plyny obsahuiji jedovaty oxid uhelnaty, bezbarvy plyn bez zapachu. Vdechovani oxidu
uhelnatého mize zplsobit smrt. Nepouzivejte stroj v uzavienych prostorach.
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Upozornéni

Do

NEBEZPECi JEDOVATYCH KAPALIN NEBO VYPARU

Jedovaté kapaliny nebo vypary mohou zpUsobit vazné poranéni nebo smrt, jestlize dojde k jejich
vystfiknuti do o¢i nebo na klzi, vdechnuti nebo spolknuti.

» Prectéte si bezpe€nostni list vyrobce a seznamte se se specifickymi riziky materialu, ktery pouzivate.

PPPO®

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

PFi pouzivani a opravach zafizeni a v blizkosti pracovisté, kde se zafizeni pouziva, je nutno pouzivat

vhodné ochranné pomlcky, které pomahaji chranit pfed vaznym urazem, napfiklad zasazenim o¢i,

vdechnutim jedovatych vypar(, popalenim a poSkozenim sluchu. Pfiklady ochrannych pomucek (neuplny

seznam):

» Ochranny odév a respirator podle doporuceni vyrobcu kapaliny, materialu a rozpoustédia.

* Rukavice, obuv, kombinézy, obli¢ejové Stity, pokryvka hlavy atd. uréené pro zvySené teploty nejméné
260 °C (500 °F).

3A1980K



Identifikace komponenty - ThermoLazer 200

Identifikace komponenty - ThermoLazer 200

1i22640b

A THIavni ho[&ky kotle M [ Schranka na materiél pot[Jru / ovladac¢ schranky
B |Front Screed Box Burners davkovace koralk[]
C | Ukazatel zapaleni N [Ovladac uzaviraciho Soupéatka ControlFlow™
D [Schranka na material pot{Jru P | Konektor nadrze na kapalny propan
E [Zadni ho[&ky schranky na material pot[Jru Q [Néasypka koralk[]
F [ Schranka davkovace koralk[] R [ Drzak tlakove nadoby s kapalnym propanem
G [Zadni otoéné kolo S [P[stupovy kryt
H [Odjid[pvaci paka zadniho oto¢ného kola T | H[idel michadla
J [Ruéni uzavirani p[edni schranky na material U [Kotel
pot[Jru V [ Soupatko ControlFlow
K [Rucni uzavirani zadni schranky na material W Carovy ukazatel
pot[Jru X | Michadlo
L | Zapalovaci lampa ZZ|Zamek vika kotle

*Zasobni tlakovou nadobu se zkapalnénym propanem nedodava spolecnost Graco. Zasobni tlakova nadoba se zka-
palnénym propanem musi byt konstruovana, vyrobena a oznacena v souladu se specifikacemi a pfedpisy pro tla-
kové nadoby na zkapalnény propan stanovené Ministerstvem dopravy USA (DOT), statni normou Kanady
CAN/CSA-B339 pro tlakové nadoby, koule a trubice urené k pifepravé nebezpecného zboZzi, regulatory pro pfepra-
vitelné tlakové nadoby 2001 (S 12001/1426), pfedpisy pro plynové tlakové nadoby (schvéleni vzoru) 1987

(S1 1987/116, pfedpisy pro schvaleni vzoru) pro tlakové nadoby typu EHS (podle evropské smérnice &. 84/525/EHS,
84/526/EHS a 84/527/EHS.
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Identifikace komponenty - ThermolLazer 200

Identifikace komponenty - ThermoLazer 200 (pokraéovani)

Knoflik ovladace teploty kotle

BB

Ukazatel teploty kotle

3A1980K

|CC| Regulator systému




Identifikace komponenty - ThermoLazer 200TC

Identifikace komponenty - ThermoLazer 200TC

1i22640b

Hlavni ho[aky kotle

Zapalovaci lampa

Zapalovaci ho[&k kotle

Baterie tepelnych ¢lank[] kotle

02

Schranka na materiél pot[Jru / ovlada¢ schranky
davkovace koralk[]

P[edni ho[&ky schranky na material pot[Jru

Ovlada¢ uzaviraciho Soupatka ControlFlow

Ukazatel zapaleni

Konektor nadrze na kapalny propan

Schranka na materiél potJjru

Nasypka koralk[]

Zadni ho[aky schranky na material pot[Jru

Drzak tlakové nadoby s kapalnym propanem

Schranka davkovace koralk[]

Plistupovy kryt

Zadni otocné kolo

H[idel michadla

Odijis[bvaci paka zadniho oto€ného kola

Kotel

| X| | | ® | mf O] O| | >

Ruéni uzavirani p[edni schranky na material
pot[Jru

Soupatko ControlFlow

Carovy ukazatel

=

Ruéni uzavirani zadni schranky na material
pot[jru

Michadlo

NN <| x| | <| || | | ©

Zamek vika kotle

*Zasobni tlakovou nadobu se zkapalnénym propanem nedodava spolecnost Graco. Zasobni tlakova nadoba se zka-

palnénym propanem musi byt konstruovana, vyrobena a ozna¢ena v souladu se specifikacemi a pfedpisy pro tla-
kové nadoby na zkapalnény propan stanovené Ministerstvem dopravy USA (DOT), statni normou Kanady

CAN/CSA-B339 pro tlakové nadoby, koule a trubice uréené k pfepraveé nebezpecného zbozi, regulatory pro pfepra-

vitelné tlakové nadoby 2001 (S 12001/1426), pfedpisy pro plynové tlakové nadoby (schvaleni vzoru) 1987

(SI 1987/116, pfedpisy pro schvaleni vzoru) pro tlakové nadoby typu EHS (podle evropské smérnice €. 84/525/EHS,

84/526/EHS a 84/527/EHS.
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Identifikace komponenty - ThermolLazer 200TC

Identifikace komponenty - ThermolLazer 200Tc (pokra€ovani)

| _— CC

_—— BB

1i22641b

AA|Knoflik ovladace teploty kotle CC|Plynovy pojistny ventil kotle
BB|Ukazatel teploty kotle DD|Regulator systemu

3A1980K 9



Identifikace komponenty — ThermolLazer 300TC

Identifikace komponenty — ThermolLazer 300TC

X

A [Hlavni hofaky kotle R | Soupatko ControlFlow
C |Zapalovaci hofak kotle S |Ovlada€ uzaviraciho Soupéatka ControlFlow
H |Vodici lista T |Pneumatika oto¢ného kola FatTrack™
J | Drzak tlakové nadoby s kapalnym propanem U | Odjistovaci paka pfedniho kola
K |Paka schranky na material potéru V | Elektroda zapalovace zapalovaciho hofaku kotle
L |Baterie tepelnych &lankd kotle W | Pristupovy kryt se zapadkami
M |Schranka davkovade koralkd X | Regulator michadla
N | Schranka na material potéru / regulator schranky Z |Michadla

davkovace koralkl AB |Zapalovaci lampa
P | Nasypka SplitBead™

*Zasobni tlakovou nadobu se zkapalnénym propanem nedodava spolec¢nost Graco. Zasobni tlakova nadoba se
zkapalnénym propanem musi byt konstruovana, vyrobena a oznacena v souladu se specifikacemi a predpisy pro
tlakové nadoby na zkapalnény propan stanovené Ministerstvem dopravy USA (DOT), statni normou Kanady
CAN/CSA-B339 pro tlakové nadoby, koule a trubice uréené k pfepravé nebezpecného zbozi, regulatory pro
prepravitelné tlakové nadoby 2001 (S 12001/1426), pfedpisy pro plynové tlakové nadoby (schvaleni vzoru) 1987
(SI 1987/116, predpisy pro schvaleni vzoru) pro tlakové nadoby typu EHS (podle evropské smérnice €. 84/525/EHS,
84/526/EHS a 84/527/EHS.
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Identifikace komponenty — ThermoLazer 300TC

Identifikace komponenty — ThermoLazer 300Tc (pokrac¢ovani)

SREAHA
ety
RN 3

X

=
S,

AA Knoflik ovladace teploty kotle

BB Ukazatel teploty kotle

CC Plynovy pojistny ventil kotle

DD Zapalovac zapalovaciho hofaku kotle

EE Schranka na material potéru

GG Pfedni hofaky schranky na material potéru
HH Ukazatel zapaleni

KK Ruéni uzaviraci ventil hofak( kotle

LL Regulator horaku kotle

MM Zvedaci krouzek

NN Zapadka vika / paky

PP Konektor nadrze na kapalny propan

QQ Zapalova¢ horaku

SS Parkovaci brzda

TT Zadni hofaky schranky na material potéru
uu Regulator hofaku schranky na material potéru

3A1980K

ti25696a
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Identifikace komponenty — ThermolLazer ProMelt

Identifikace komponenty — ThermoLazer ProMelt

H X

A [Hlavni hofaky kotle R | Soupatko ControlFlow
C |Zapalovaci hofak kotle S |Ovlada€ uzaviraciho Soupéatka ControlFlow
H |Vodici lista T |Pneumatika oto¢ného kola FatTrack
J | Drzak tlakové nadoby s kapalnym propanem U | Odjistovaci paka predniho kola
K |Paka schranky na material potéru V | Elektroda zapalovace zapalovaciho hofaku kotle
L |Baterie tepelnych &lankd kotle W | Pristupovy kryt se zapadkami
M |Schranka davkovade koralkd X |Regulator michadla
N |Schranka na material potéru / ovlada¢ schranky Z |Michadla

davkovace koralkl AB |Zapalovaci lampa
P |Nasypka SplitBead

*Zasobni tlakovou nadobu se zkapalnénym propanem nedodava spolec¢nost Graco. Zasobni tlakova nadoba se
zkapalnénym propanem musi byt konstruovana, vyrobena a oznacena v souladu se specifikacemi a predpisy pro
tlakové nadoby na zkapalnény propan stanovené Ministerstvem dopravy USA (DOT), statni normou Kanady
CAN/CSA-B339 pro tlakové nadoby, koule a trubice uréené k pfepravé nebezpeéného zbozi, regulatory pro
prepravitelné tlakové nadoby 2001 (S 12001/1426), pfedpisy pro plynové tlakové nadoby (schvaleni vzoru) 1987
(S1 1987/116, predpisy pro schvaleni vzoru) pro tlakové nadoby typu EHS (podle evropské smérnice &. 84/525/EHS,
84/526/EHS a 84/527/EHS.
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Identifikace komponenty — ThermoLazer ProMelt

Identifikace komponenty — ThermoLazer ProMelt (pokra¢ovani)

i

9, )

3 3\
N )

@
)

=

5 ,szr

Ass,
s
Z\%

ti25697a

AA Knoflik ovladace teploty kotle

BB Ukazatel teploty kotle

CC Plynovy pojistny ventil kotle

DD Zapalovac€ zapalovaciho hofaku kotle

EE Schranka na material potéru

GG PFfedni hofaky schranky na materidl

HH Ukazatel zapaleni

KK Ruéni uzaviraci ventil hofaku kotle

LL Regulator hofakul kotle

MM | Zvedaci krouzek

NN Zapadka vika / paky

PP Konektor nadrze na zkapalnény propan
QQ |Zapalovac horaku

RR Hfidel michadla

SS Parkovaci brzda

TT Zadni hofaky schranky na material potéru
uu Regulator hofakl schranky na material potéru
VV | Skrabka

3A1980K
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Ddlezité bezpeénostni informace

Dulezité bezpec¢nostni informace

V7 4]
/] ;’1’
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Pokud nebudete pifesné dodrzovat tyto pokyny,
muze dojit k pozaru ¢€i vybuchu s naslednym
poskozenim majetku, poranénim i umrtim osob.

PFivodni hadici plynu chrante pfed stykem s horkymi
povrchy a plameny.

Pouzivejte zafizeni v souladu se statnimi a mistnimi
vyhlaskami, normou Skladovani, manipulace a pfeprava
kapalnych uhlovodikovych plynd, ANSI/NFPA58 nebo
CSA B149.1

Pokud bylo zafizeni skladovano, zkontrolujte, zdali v
hofacich a Venturiho trubicich neni hmyz a sité od
hmyzu.

Horak kotle

Predni lista pro nanaseni
materialu potéru
Horaky schranky

(VSechny jednotky ThermoLazer)

ti16989b

Zadni horaky schranky na material potéru
(ThermoLazer 300TCc/ProMelt)

1i22561b Horak e
FlexDie Horak
(ThermoLazer 200/20071C)

14

Pouzivejte pouze tlakové nadoby na zkapalnéné
uhlovodiky, které byly navrzeny, vyrobeny, testovany a
oznaleny v souladu s registraci Ministerstva dopravy
USA (DOT) nebo dle normy pro tlakové nadoby, koule a
trubice pro pfepravu nebezpecného zbozi
CAN/CSA-B337, regulatoru pfepravitelnych tlakovych
nadob 2001 (S1 2001/1426), dle pfedpisu pro plynové
tlakové nadoby (schvaleni vzoru) 1987 (Sl 1987/116,
predpisy pro schvaleni vzoru) pro tlakové nadoby typu
EHS (podle evropské smérnice €. 84/525/EHS,
84/526/EHS a 84/527/EHS). Pouzivejte pouze tlakové
nadoby na zkapalnéné ropné plyny o hmotnosti 9,07 kg
az 13,6 kg (20 liber az 30 liber).

Tlakovou nadobu na zkapalnény uhlovodik je mozné
pouzivat pouze ve svislé stojici poloze, jak je uvedeno u
prisludné nadoby schvélené agenturou, aby byl zajistén
spravny odtah vypard.

Zkontrolujte pfipojeni pfivodni hadice plynu k tlakové
nadobé na zkapalnéné ropné plyny. Zajistéte, aby byla
armatura pfed pfipojenim k nadrzi zbavena nedistot.
Zajistéte dokonalé nasSroubovani plynové pfipojky, kde
nesmi dochazet k unikam.

POZNAMKA: Cerpany zkapalnény ropny plyn je
vybaven plnénim plynu typu POL. Je-li nutna koncovka
s jinou velikosti, kontaktujte mistniho dodavatele
vybaveni pro zkapalnény ropny plyn.

e C@@

§ A~ %/% ti14411a

(VSechny jednotky ThermoLazer)

3A1980K



Dulezité informace o bezpecnosti
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Pokud nebudete pifesné dodrzovat tyto pokyny,
muZze dojit k pozaru ¢&i vybuchu s naslednym
poskozenim majetku, poranénim i umrtim osob.

PRED ZAPALENIM: Cichem zkontrolujte, nedochazi-li
v blizkosti pracovni plochy k tniku plynu. Cichovou
zkousku provadéijte v blizkosti terénu, protoZe propan je
téz8i nez vzduch a hromadi se pfi zemi.

DENNE: Kontrolujte, nedochazi-li k tiniku plynu.
PouzZivejte slaby mydlovy roztok nebo jinou schvalenou
metodu. Roztok naneste na vSechna plynova vedeni a
armatury, poté sledujte, neobjevi-li se bublinky plynu.

ti16832b

ThermoLazer 300Tc/ProMelt vystaVovat

3A1980K

Ddlezité bezpeénostni informace

Pfedni hofdky schranky na material potéru a zadni
hofaky schranky na material potéru je nutné pro
kontrolu plynovych vedeni a dolni armatury ventilu pro
nastaveni pritoku plynu zapalit.

POZNAMKA: Horaky je nutné pfi testu plynového
vedeni a armatur pod bezpeénostnimi plynovymi ventily
zapalit (CC). Horaky a zapalovaci hofak zapalujte pouze
po dukladné kontrole plynového vedeni a armatur.

CO JE NUTNO UDELAT, KDYZ UCITIiTE PLYN NEBO
ZJISTITE PLYNOVE BUBLINY:

» Z oblasti evakuujte veskery nekvalifikovany
personal

* NepokousSejte se zapalit Zadny hofak
* Nezapalujte plamen

* Nepouzivejte elektrické ventilatory k odstranéni
plynu z oblasti

* Nedotykejte se zadného elektrického vypinace a
nepouzivejte telefon

» Jestlize jde o unik z plynové armatury, utahujte
armaturu, dokud se Unik nezastavi

* Pokud jde o unik z plynového potrubi, uzaviete
tlakovou nadobu na kapalné ropné plyny a
plynové vedeni vyménte

* Okamzité kontaktujte svého dodavatelem plynu

ze vzdaleného telefonu. Postupujte podle pokyn
dodavatele plynu.

» Pokud unik nelze zastavit uzavienim uzaviraciho
ventilu na tlakové nadobé kapalného ropného
plynu, okamzité kontaktujte svého dodavatele
plynu ze vzdaleného telefonu. Postupujte podle
pokyn( dodavatele plynu.

» Pokud nelze kontaktovat dodavatele plynu,
zavolejte poZarniky

ti14128a

K zatlageni bezpe&nostniho plynového ventilu na kotli
(CC) nebo k oté€eni s nim pouzivejte pouze ruce. Nikdy
nepouzivejte nastroje. Pokud nepljde knoflik zatlagit
nebo otacet rukou, nepokousejte se jej opravit; zavolejte
kvalifikovaného servisniho technika. Pokus o opravu
nebo pouziti sily mize zpusobit pozar &i explozi.

Toto zafizeni nepouzivejte, pokud bude jakakoliv jeho ¢ast
pod vodou. Neprodlené zavolejte kvalifikovaného
servisniho technika, aby zafizeni a vdechny komponenty
prohléd|. Vyméiite vadné soucasti a nahradte je pouze
schvalenymi dily vyrobce.
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Ddlezité bezpeénostni informace

Dulezité informace o
bezpeénosti

Pred pokusem o spusténi zarizeni:

y \ ’1 ly
\ '/ H
1 XA

Pokud nebudete pifesné dodrzovat tyto pokyny,
muze dojit k pozaru ¢€i vybuchu s naslednym
poskozenim majetku, poranénim i umrtim osob.

M i @ @ ﬂ

VSechny povrchy se mohou ohfat na extrémné
vysokou teplotu. VZdy musite nosit rukavice odolné
vuci teplotam a jiné ochranné vybaveni uréené pro
teplotu 232 °C (500 °F). Material a zafizeni jsou
velmi horké 177 °C — 260 °C (350 °F — 500 °F).
Nikdy nepfekracujte maximalni udavanou teplotu
materialu.

Horky roztaveny plast zplsobuje popaleni kize.
NepokouSejte se jej z pokozky odstranit. Ochladte
pod tekouci vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc.

Viz bezpecnostni list vyrobce pro sloZeni
termoplastického dopravniho znadeni.

-

w 7y

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Pokud pouzivate zafizeni spole€né se zafizenim
LineDriver®, nedoplfiujte nadrz s benzinem v dobé,
kdy jsou hotaky zapalené. Pfed doplnénim paliva
nechte zafizeni zcela vychladnout.

NEBEZPECI INHALACE
Tani termoplast produkuje toxickeé vypary. Vyhybejte
se dlouhodobému vdechovani vypara.

DENNE:Zkontrolujte véechna plynova vedeni a
armatury, nedochazi-li k unikdm plynu.

DENNE: Zkontrolujte, nema-li pfivodni hadice plynu
znamky opotfebeni, odérky, porudeni nebo netésnosti.
Nahrazujte pouze hadicemi doporuéenymi spoleénosti
Graco.

16

Zkontrolujte pfipojeni pfivodni hadice plynu k tlakové
nadobé na zkapalnéné uhlovodiky. Zajistéte, aby
armatura byla pfed pfipojenim k nadrzZi zbavena
necistot. Zajistéte dokonalé nasroubovani plynové
pripojky, kde nesmi dochazet k unikdm.

Kontrolou zajistéte uzavfeni nasledujicich ventild:

* Ruéni uzaviraci ventil tlakové nadoby se
zkapalnénymi ropnymi plyny

+ Soupatko ControlFlow

* Regulaéni ventil pfedniho hofaku schranky na
material potéru

* Regulaéni ventil hofaku / plamene

* Regulaéni ventil plamene hofaku schranky na
material potéru (pouze modely 24H622 a
24H624)

* Ruéni uzaviraci ventil plynového hofaku kotle
* Plynovy pojistny ventil kotle
« Ovladaci knoflik teploty kotle (otocit na ,VYP.%)

Zkontrolujte a zajistéte, aby byly otvory vyfuku na kotli
volné.

Thermolazer 300Tc vystavovat

I/

Vyfukové
otvory

Zkontrolujte a zajistéte, aby byly otvory pfivodu vzduchu
na kotli volné.

Otvory pro _
pfivod vzduchu a
7 N
70

3A1980K

ti25699a



Pokyny k zapaleni

Pokyny k zapaleni |

, , vor o N
Zapaleni horaku kotle e\,n

W WOP00 e

POZNAMKA:Precdtéte si Dulezité informace o
bezpecnosti, strana 14-16.

NEBEZPECIi POZARU A VYBUCHU

Pokud se zapalovaci hofak zapali bez stlaCeni
ThermolLazer 200 knofliku plynového bezpe&nostniho ventilu, plynovy
1. Otev[gte dvi[ka kotle, abyste vid[Jli ho[&k. bezpecnostni ventil vyménte. Pokud se knoflik

plynového pojistného ventilu nevrati po uvolnéni zpét
do zapalovaci polohy, ZASTAVTE postup a vymeérite
plynovy pojistny ventil. Pfed vyménou ventilu vypnéte
pfivod plynu na nadobé s propanem.

6. Otocte knoflikem plynového pojistného ventilu do
polohy ,ZAP*

7. Nastavte teplotu na 121 °C (250 °F) a pozorujte,

o
) —
{23087 zapali-li se hlavni horaky. Nastavte ovladace teploty
N\ N kotle zp&t na ,VYP.“ a sledujte, dojde-li k vypnuti

hlavnich horaku.

2. Otevlkte ventil nadrze s propanem.

7Y

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

Pokud se hlavni hofdky nezapali nebo se vypnou pfi
otaceni knoflikem ovladani teploty, ZASTAVTE
postup. Vypnéte plyn na nadrzi s propanem.
Postupuijte podle diagnostického postupu v navodu
pro opravu.

ti14127a

3. Otev[ete otocny reguléator teploty kotle (AA). N N } -
8. Otocte ovladacem teploty do pozadovaného

S r
\ nastaveni.

ThermoLazer 200TC
* ti23095a
ﬁf\\\\ P 1. Otevlete dvilka kotle, abyste vid[Jli ho[#k.

4. Zapalte ho[ak kotle pomoci zapalovaciho ho[aku.

u" (—
ti23096a 1i23087a
: \ ™M

5. Plamen kotle regulujte podle pot[€by pomoci
oto¢ného regulatoru teploty kotle (AA).

3A1980K 17



Pokyny k zapaleni

2. Otev[gte ventil nadrze s propanem.

J/

ti14127a

3. Otocte pojistnym plynovym ventilem (CC) do polohy
LPILOT" (zapalovaci plaminek) a stiskn[lte je;.

ti23096a

Ve

5. Drzte stlageny plynovy pojistny ventil (CC) peiblizni
1 minutu. Jestlize zapalovaci hogék zhasne, opaku-
jte kroky 3 az 5po 10 minutach.

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

Pokud se zapalovaci hofak zapali bez stlageni
knofliku plynového bezpeénostniho ventilu, plynovy
bezpecnostni ventil vyménte. Pokud se knoflik
plynového pojistného ventilu nevrati po uvolnéni zpét
do zapalovaci polohy, ZASTAVTE postup a vymeérite
plynovy pojistny ventil. Pfed vyménou ventilu vypnéte
pfivod plynu na nadobé s propanem.

6. Otocte knoflikem plynového pojistného ventilu do
polohy ,ZAP*.

7. Nastavte teplotu na 121 °C (250 °F) a pozorujte,
zapali-li se hlavni hofaky. Nastavte ovladace teploty
kotle zpét na ,VYP.“ a sledujte, dojde-li k vypnuti
hlavnich horaku.

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

Pokud se hlavni hofaky nezapali nebo se vypnou pfi
otaceni knoflikem ovladani teploty, ZASTAVTE
postup. Vypnéte plyn na nadrzi s propanem.
Postupuijte podle diagnostického postupu v navodu
pro opravu.

-
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8. Otocte ovladacem teploty do pozadovaného
nastaveni.

ThermoLazer 300TC/ProMelt
1. Otocte knoflikem ovladani teploty (AA) do polohy

2. Otocte plynovym pojistnym ventilem kotle (CC) do
polohy ,VYP.*.

3. Otevrete prahledovy otvor hofaku kotle. (VSechny
modely nejsou priihledovym otvorem vybaveny.)

4. Otevrete ruéni uzaviraci ventil na nadobé s
propanem umisténé v pfedni ¢asti jednotky.
Otevrete ruéni uzaviraci ventil kotle (KK) pod kotlem
a za nadobou s propanem.

ti14127a
ThermoLazer 300TC vystavovat

5. Otocte plynovym pojistnym ventilem kotle (CC) do
polohy ,ZAPALOVACI HORAK®.

DD

N
/ cc
%
ti14131a
6. ZatlacCte na knoflik plynového pojistného ventilu.

7. Pridrzte zapalovac zapalovaciho hofaku kotle (DD)
stlageny, dokud se zapalovaci hofak nezapali.

3A1980K



8. Drzte stlaceny plynovy pojistny ventil (CC) pfiblizné
1 minutu. Jestlize zapalovaci hofak zhasne,
opakujte kroky 4 az 6 po 10 minutach.

‘ ” "

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Pokud se zapalovaci hofak zapali bez stlateni
knofliku plynového bezpe&nostniho ventilu, plynovy
bezpecnostni ventil vyménte. Pokud se knoflik
plynového pojistného ventilu nevrati po uvolnéni zpét
do zapalovaci polohy, ZASTAVTE postup a vymérite
plynovy pojistny ventil. Pfed vyménou ventilu vypnéte
pfivod plynu na nadobé s propanem.

9. Otocte knoflikem plynového pojistného ventilu do
polohy ,ZAP“.

10. Nastavte teplotu na 121 °C (250 °F) a pozorujte,
zapali-li se hlavni hofaky. Nastavte ovladace teploty
kotle zpét na ,VYP.“ a sledujte, dojde-li k vypnuti
hlavnich horaku.

7Y

<

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

Pokud se hlavni hofaky nezapali nebo se vypnou pfi
otaceni knoflikem ovladani teploty, ZASTAVTE
postup. Vypnéte plyn na nadrzi s propanem.
Postupujte podle diagnostického postupu v navodu
pro opravu.

11. Otocte ovladacem teploty do pozadovaného
nastaveni.

Vypnuti horaku

ThermoLazer 200

1. Zav[gte otocny regulator teploty kotle.

(o

ti23100a

=
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Pokyny k zapaleni

2. Uzavrete ruéni uzaviraci ventil na kotli (KK), jakmile
dokondite ohfev s hofaky kotle. Po dokonc&eni
taveni a zahfivani termoplastického materialu
uzavrete ruéni uzaviraci ventil na nadrzi s kapalnym
propanem.

ti14125a

ti14128a

POZNAMKA: Plynovy hotak kotle Ize zapalit ruéné
malou zapalovaci lampou (napfiklad: DOT 39 NRC
228/286 nadoba s hrotem zapalovaci lampy €. 3), pokud
baterii napajeny pulzni zapalova¢ zapalovaci hofak
nezapali.

ThermolLazer 200TC

1. Otoete plynovym pojistnym ventilem do polohy
NYP.X

ti23104a

2. Uzavrete ruéni uzaviraci ventil na kotli (KK), jakmile
dokongite ohfev s hofaky kotle. Po dokonceni
taveni a zahfivani termoplastického materialu
uzavrete ruéni uzaviraci ventil na nadrzi s kapalnym

propanem.
- =
=
4 = % KK

ti14125a

ti14128a

POZNAMKA: Plynovy hotak kotle Ize zapalit ruéné
malou zapalovaci lampou (napfiklad: DOT 39 NRC
228/286 nadoba s hrotem zapalovaci lampy €. 3), pokud
baterii napajeny pulzni zapalova¢ zapalovaci hofak
nezapali.
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Pokyny k zapaleni

ThermolLazer 300TC and ProMelt

1. Otocte plynovym pojistnym ventilem do polohy
SVYP.“

2. Uzavrete rucni uzaviraci ventil na kotli (KK), jakmile
dokondite ohfev s hofaky kotle. Po dokonc&eni
taveni a zahfivani termoplastického materialu
uzavrete ruéni uzaviraci ventil na nadrzi s kapalnym

propanem.
- =
=,
4 = % KK

ti14125a

ti14128a

POZNAMKA: Plynovy hotak kotle Ize zapalit ru¢né
malou zapalovaci lampou (napfiklad: DOT 39 NRC
228/286 nadoba s hrotem zapalovaci lampy €. 3), pokud
baterii napajeny pulzni zapalova¢ zapalovaci hofak
nezapali.

Pokyny pro zapaleni zapalovaci
lampy

“Z/0[000

20

Otevrete ruéni uzaviraci ventil na nadobé s
propanem umisténé v pfedni ¢asti jednotky.

ThermoLazer 300TC
vystavovat

ti14138a

: BN < I'r'
Pomalu otevirejte ventil pro nastaveni plamene
zapalovaci lampy a zapalovac¢em plamen zapalte.

tit4141a
ti14139a
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Pokyny k zapaleni

Vypnuti zapalovaci lampy 5. Pomalu otevrete regulaéni ventil plament hotaku
schranky na material potéru.

1. Uplné uzaviete nastavovaci ventil plamene
zapalovaci lampy.

p
|

2. Po dokonceni taveni a zahfivani termoplastického
materialu uzaviete ruéni uzaviraci ventil na nadrzi s
kapalnym propanem.

ThermolLazer 300TC/ProMelt

/ ti14128a (230724
Predni horak schrénky S 6. Umistéte zapalovaci lampu na konec hofakd
. s w schranky na material potéru a zapalte je a pouzijte
materialem pOteru regulacéni ventil plamend hofakl schranky na
Pokyny k zapéleni material potéru k nastaveni pozadované velikosti
plamen(.

470000

Prectéte si Dalezité informace o bezpecnosti,
strana 14-16.

ti14142a
1. Ujistéte se, Ze je regulacéni ventil plamen(i hofaku
schranky na material potéru oto¢en do polohy VYP. UPOZORNENI
2. Otevrfete ruéni uzaviraci ventil na nadobé Pokud se zacne z materialu koufit nebo ztrati barvu,
s kapalnym propanem umisténé v pfedni ¢asti stahnéte nebo vypnéte plameny hofakl schranky na
pfistroje. material potéru a zabrarite vzniceni materialu.
3. Zapalte zapalovaci lampu (viz Pokyny pro 7. Zrakem zkontrolujte rozsviceni ukazatelll zapaleni.

zapaleni zapalovaci lampy, strana 20).

Vypnuti horaku
4. Otevrete pfistupové dvefe schranky na material
potéru. 1. Zcela uzavrete regulacni ventil plamene hofaku

schranky na material potéru.

ThermoLazer 300TC .
vystavovat 2. Uzavrete ru€ni uzaviraci ventil na nadobé

S propanem.

ti14140a
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Pokyny k zapaleni

Zadni hofak schranky na
material potéru

Pokyny k zapaleni
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Prectéte si Dalezité informace o bezpecnosti,

ThermolLazer
300TC
vystavovat

ti16990a

strana 14-16. UPOZORNENI
L o o . o Pokud se za¢ne z materialu koufit nebo ztrati barvu,

1. Ujistéte se, Ze je regulacni ventil plamene hofaku stahnéte nebo vypnéte plameny hofak( schranky na
schranky na material potéru v poloze VYP. material potéru a zabrarfite vzniceni materialu.

2. Otevrete rucni uzaviraci ventil na nadobé s 6. Zrakem zkontrolujte rozsviceni ukazatel(i zapaleni.
kapalnym propanem umisténé v pfedni ¢asti
jednotky. Vypnuti horaku

3. Zapalte zapalovaci lampu (viz Pokyny pro 1. Zcela uzaviete regulacni ventil plamene hofaku
zapaleni zapalovaci lampy, strana 20). schranky na material potéru.

4. Pomalu otevrete regulaéni ventil plamene horaku 2. Uzavfete ruéni uzaviraci ventil na nadobé
schranky na material potéru. S propanem.

5. Umisténim zapalovaci lampy na konec horaku
schranky na material potéru hofaky zapalte a
pomoci regulaéniho ventilu nastavte plamen horaku
schranky na material potéru.

/ ti14128a
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Schranka na material potéru ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Schranka na material pot[Jru ThermoLazer 200/200Tc (FlexDie)

Instalace

N 000

Piinstalaci a odstra[J<ovani schranky na material pot[Jru
pracujte s mimo[&dnou opatrnosti. P[edpokladeijte, ze
vSechny soucasti zalizeni a material budou mimo[&dn[]
horké. Viz bezpecénostni list vyrobce pro termoplastické
dopravni znacky.

1. Vypn[lte ho[&k schranky na material pot[Jru.

Pledni

ti22669a

2. Demontuijte Sroub (a) a nasu[lte schranku FlexDie
na vyhrazené misto.

1i22670b

3. Nasa[Jte Sroub(a) a dotahn[lte jej.

3A1980K

1i22671b

4. Upevn[lte odpruzenou rukoje[](2) k vidlici (31) a
otodte ji 0 90 stup[][], ¢imz ji zajistite na mist[].

ti22672a

5. Upevn[lte ob[] plynové hadice k rychlospojkam (10).

122673a

6. Znovu zapalte ho[&ky schranky na material pot[Jru
podle pot[&by (viz Zapalovani ho[Ak[] schranky na
material pot[ru, strana 21).
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Schranka na material potéru ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Demontaz
1. Vypn[lte ho[&k schranky na material pot[Jru.

Pledni

2 Q00

NEBEZPECI POPALENI

Pfi zvedani schranky na material potéru pouzivejte
obé ruce. Jednu ruku polozte na tfmen a druhou ruku
na tyc.

ti22675a

3. Zatlatte a otocte odpruzené rukojeti o 90 stup[]] a
demontujte je z vidlice (31).

1i17047b

NEZVEDEJTE schranku na material potéru jednou
rukou nebo pomoci uchopeni na jednom misté.

4. Demontujte Sroub a vysu[fte schranku FlexDie ven.

1i17048b

24 3A1980K



Nastaveni

Pro zajist[Ini optimalniho p[ivodu termoplastického
materialu zkontrolujte, zda se schranka na material
pot[Jru nachazi ve st[edu zlabu kotle.

1. Povolte dva Srouby na montaznim drzaku.

ti22805a

3A1980K

Schrénka na material potéru ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

2. Posu[lte zav[ls vlevo nebo vpravo, dokud nebude
hrana rdmu vyrovnana s pozadovanymi zna¢kami
na drzaku, které odpovidaji velikosti schranky na
material pot[Jru.

ti22806a

ti22807a

25



Schranka na material potéru ThermolLazer 300TC/ProMelt (SmartDiell)

Schranka na material potéru ThermolLazer 300Tc/ProMelt

(SmartDiell)

Instalace

NZ[O[00@

PFi instalaci a odstranovani schranky na material
potéru pracujte s mimoradnou opatrnosti.
Predpokladejte, ze vSechny komponenty zafizeni a
material budou mimoradné horké. Viz bezpecnostni
list vyrobce pro termoplastické dopravni znacky.

1. Vypnéte hofdk schranky na material potéru.

0 ﬂi@p//

ti16833a
2

2. Vysuiite schranku na material potéru pod kryt
materialu potéru a stlacte paku na schrance na
material potéru.

ti16846a

3. Usadte ty€ schranky na material potéru do paky
schranky na material potéru.

ti14268a

4. \Vyrovnejte otvor prutové vidlice se spojovacim
otvorem ve tfmenu schranky na material potéru a
nainstalujte viasenkovy zavlackovy kolik.

26

ti17300a

5. Uzavfete a uzamknéte zakryta dvifka schranky na
material potéru.

6. Znovu zapalte hofaky schranky na material potéru

podle potfeby (viz Zapalovani hofrakl schranky na
material potéru, strana 21).

Demontaz

1. Vypnéte hofak schranky na material potéru.

0

ti16833a

%

2. Vyjméte vlasenkovy zavlackovy kolik pfipojujici
schranku na material potéru k prutoveé vidlici.

N

\\ \ i17300a

3. Stlaéte paku schranky na material potéru.

ti16839a

4. Odpojte ty€ schranky na material potéru od paky
schranky na material potéru a opatrné vyjméte
schranku na material potéru.
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Schranka na material potéru ThermolLazer 300TC/ProMelt (SmartDiell)

ARSI

NEBEZPECI POPALENI

Pfi zvedani schranky na material potéru pouzivejte
obé ruce. Jednu ruku polozte na tfmen a druhou ruku
na ty¢.

ti17047b

NEZVEDEJTE schranku na material potéru jednou
rukou nebo pomoci uchopeni na jednom misté.

ti17048b

Nastaveni

Vy8ku a uhel schranky na material potéru |ze nastavit
tak, aby byla zajiténa pevna linie materialu na
jakémkoliv povrchu. Pro optimalni dodavku
termoplastického materialu se ujistéte, Ze je vodici
hrana schranky na material potéru nastavena
uvedenym zpUsobem.

1. Povolte dva Srouby na montaznim zavésu schranky
na material potéru.

3A1980K

“\\ (168352

Presunite drzak doll, dokud se vodici hrana
obé&zného kola lisovadla schranky na material
potéru nenachazi t&ésné nad povrchem terénu. Pro
nejlepsi vykon zvednéte vodici hranu 0 0,5 mm
(0,02 palce) z povrchu zemé. Pro nastaveni této
hloubky Ize pouzit lopatka stiraci listy.

Obézné kolo schranky na material potéru

ti17045a

3. Dotahnéte Srouby na montédznim zavésu schranky

na material potéru.

ti16841a

4. Umisténi pruziny lze posunout do jiného otvoru.

Nejvzdalengjsi otvor zajiStuje nejvyssi silu uzavieni
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Nastaveni tloustky ¢ary schranky na material potéru

Nastaveni tloust’ky €ary schranky na material potéru

(VSechny jednotky ThermolLazer)

POZNAMKA: 1/4 otacky zméni tloustku &ary o 0,3 mm

(0,013 palce). Chcete-li tenci ¢aru, otacejte
nastavovacim Sroubem €ary po sméru hodinovych
rucicek a pro tlustsi ¢aru jim otacejte proti sméru
hodinovych ruéicek.

Typické nastaveni na vozovce: 0,153-0,318 cm
(0,060-0,125 palce).

Typicka nastaveni na kovovém hrotu: Zarovnani —
0,0 cm (0,0 palce).
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x| Q
mil | # Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 24
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
15 1.2

1704sa 20 | 16

Posurite regulator schranky na material potéru do
stfedni polohy. Ujistéte se, Ze je schranka na
material uzaviena a v klidu na zemi.

POZNAMKA: Vsechny schranky na material potéru
jsou zpocatku nastaveny na 1,8 mm (0,09 palce).
Pfed prvnim pouzitim mize byt nutné provést
sefizeni.

Pro otaceni nastavovaciho Sroubu ¢ary po sméru
hodinovych ruciCek tak, aby byla tloustka ¢ary
nulova, pouzijte plochy Sroubovak.

Otacejte nastavovacim Sroubem proti sméru
hodinovych rucicek, dokud neni nastavena
pozadovana tloustka Cary.

Zmeéfte tloustku Eary po naneseni termoplastického
materialu a upravte dle potfeby.
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Priprava stroje ThermoLazer 200/200TC/300TC k nana$eni

Priprava stroje ThermolLazer 200/2001c/300TC k nanaseni

YW« L0000

NEBEZPECI POPALENI
Kdyz se zafizeni pouziva, udrzujte vSechny pfistupové
kryty uzaviené a se zavlackami.

Pfi pfidavani termoplastického materialu vzdy
ThermoLazer zajistéte podlozenim kol kliny.

1. Zaijistéte jednotku podloZenim kol kliny a pouzitim
parkovaci brzdy.

2. Zajistéte, aby byly hofaky kotlea hofak schranky pro
nanaseni potéru SmartDie osvétleny.

3. Pred pfidavkem materialu nechte kotel ohfat. Je-li
kotel zcela prazdny, nechte jej zahfat na
149 °C — 177 °C (300 °F — 350 °F) pred piidanim
materialu. Pokud kotel obsahuje material, nechte
material dosahnout teploty 193 °C (380 °F) pfed
pridavkem dal$iho materialu.

4. Kola ThermoLazer zajistéte kliny.

ti14603a

ThermoLazer 300TC vystavovat

5. Pridejte do kotle termoplasticky material.

8 y yy
. " @ »
S ,

Q / / .

\
{9
141220
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6.

Pfresunte ovladac ventilu Soupatka ControlFlow do
zvy$ené polohy a napliite schranku na material
potéru roztavenym termoplastickym materialem.

1,3cm

\ rﬁiWS palce).
B - o]

ti14123a

POZNAMKA: Soupatko materidlu je nastavitelné.
Soupatko ma tovarni nastaveni na mezeru 1,3 cm
(0,5 palce). Tuto mezeru muzete pro vétsi nebo
mensi tok materialu zvétsit nebo zmensit.

7. Kotel materialem neprepliujte. K pfeplnéni dojde,
jestlize material bude vySe nez 13 cm (5 palcll) pod
hornim okrajem kotle.

g (=) NE
) '13,0 cm
| (5,0 palcu).
Linie
preplnéni

8. P¥i pouzivani termoplastické hmoty uzaviete
pfistupové dvefe krytu a zajistéte zapadkami.

9. Pristroj ThermoLazer chrarite pfed narazy a udery,

aby nedoslo k rozliti €i vystfiknuti horkého
materialu.
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Priprava stroje ThermoLazer ProMelt k nanaseni

Priprava stroje ThermolLazer ProMelt k nanaseni

A~ w ) m

000

NEBEZPECI POPALENI

Kdyz se zafizeni pouziva, udrzujte v8echny pfistupové

kryty uzaviené a se zavlackami.

Pfi pfidavani termoplastu vzdy pfistroj zajistéte
podloZenim kol Kliny.

1. Zajistéte pfistroj podloZenim kol kliny a pouZitim
parkovaci brzdy.

ti14603a

2. Zajistéte, aby byly hofaky kotle a hofaky schranky
na material potéru osvétleny.

3. Nastavte ovladani teploty kotle na maximalni
doporucenou teplotu vyrobcem termoplastického
materialu.

POZNAMKA: Je-li kotel prazdny, nezahfivejte jej

pred pfidanim termoplastického materialu déle nez

5 minut.

4. Obsahuje-li kotel 22,7 kg (50 liber) nebo vice

termoplastického materialu, nechte kotel dosahnout

maximalni tavici teploty doporu¢ené vyrobcem
termoplastického materialu.

5. Odjistéte kryt kotle, zvednéte jej, otocte hfidel
michadla do polohy 9 hodin a v této poloze jej
pridrzte pomoci zapadky krytu.

ya ti15950a
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6.

Zavedte pytel termoplastického materialu pfimo na
tepelny vyménik kotle. Uzaviete kryt pomoci
zapadek krytu.

£ t15951a

Michejte termoplasticky material, dokud neni zcela
rozpustény. Chcete-li ziskat nejlepsi vysledky pfi
rozpousténi, pouzijte hfidel michadla. Pouzijte
nastaveni propojeného regulatoru michadla

k michani rozpusténého termoplastického materialu.

ti15952a

(po rozpuétén materialu)

(b&hem rozpousténi)

Opakujte kroky 5 az 7, dokud neni kotel piny
rozpusténého termoplastického materialu.

Po kompletnim rozpusténi materialu snizte teplotu
na teplotu doporu¢enou pro nanaseni materialu a
nenechte material prehrat.

10. Hofak schranky na material potéru spustte tfi

11.

12.

minuty pfed pInénim schranky materidlem.

PouZzijte zapalnou lampu k zahfati schranky na
material potéru a propusti az do dosazeni teploty
nanaseni, jsou-li teploty schranky a propusti pfili§
nizké.

Uvolnéte parkovaci brzdu a odstrarite kliny zpod kol.
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13. Presunte ovlada¢ ventilu Soupatka ControlFlow do
zvySené polohy a napliite schranku pro nanaseni

1,3cm

¥y / | ,~ - I o
- F%(O,Spacu)

ti14123a

POZNAMKA: Soupatko materialu je nastavitelné.
Soupatko ma tovarni nastaveni na mezeru 1,3 cm
(0,5 palce). Tuto mezeru muzete pro vétSi nebo
mensi tok materialu zvétSit nebo zmensit.

14. Kotel materidlem nepfepliiujte. K pfeplnéni dojde,
jestlize material bude vySe nez 13 cm (5 palcu) pod
hornim okrajem kotle.

e ()

13cm
(5,0 palcd)

Linie
pfeplnéni

15. Pistroj chrarite pfed narazy a udery, aby nedoslo k
rozliti €i vystfiknuti horkého materialu.

Ochrana stroje ProMelt proti
prehrati

Tento pfistroj obsahuje vestavéné ochranné zafizeni,
které brani poSkozeni z pfehfati. Hofaky kotle se mohou
automaticky vypnout, jsou-li dosazeny nadmérné
teploty. Dojde-li k tomu, nechte pfistroj 20-30 minut

zchladit, nebo dokud se hlavni hofaky kotle (2) znovu
nezapali a neobnovi provoz.

3A1980K

Schranka davkovace koralkt

Schranka davkovace koralku
(VSechny jednotky ThermoLazer)

Schranka davkovace koralkd ma nékolik dvifek, ktera
Ize otevirat a uzavirat, aby bylo mozné koralky davkovat
v pozadovanych Sitkach

ti22649a

Rychlost toku koralkl Ize nastavit pakou pro nastaveni
pratoku koralk(l na vnéjSim povrchu schranky
davkovace koralka.

ti14157a

¢

Pridavani koralka do

nasypky SplitBead

Pouziti jediného druhu koralku
(ThermoLazer 200/200TC)

1. Otevrete dvere nasypky koralkd SplitBead.
2. Naplite obé strany nasypky koralky.

Dvere nasypky uzaviete a uzamknéte. Nedovolte, aby
koralky zUstaly v nasypce, hadicich nebo davkovadi
koralk(l del§i dobu. Koralky absorbuji vihkost, shlukuji
se a tvrdnou.

Pouziti jediného druhu koralk
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Odemknéte a oteviete dvefe nasypky koralkl
SplitBead.

2. Naplnite obé strany nasypky koralky.

Dvefe nasypky uzaviete a uzamknéte. Nedovolte, aby

koralky zUstaly v nasypce, hadicich nebo davkovaci

koralku delSi dobu. Koralky absorbuji vihkost, shlukuji

se a tvrdnou.
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Nanaseni materialu na povrch

Pouziti dvou druhu koralka
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

(vyzaduje instalaci sady pro dva druhy koralkt
24C528)

1. Doplhte zakladni koralky na levé strané (mensi
komora).

2. Doplrite sklenéné koralky na pravé strané (vétsi
komora).

3. Dvefe nasypky uzaviete a uzamknéte. Nedovolte,

aby koralky zUstaly v nasypce, hadicich nebo
davkovadi koralkl delSi dobu. Koralky absorbuji
vlhkost, shlukuji se a tvrdnou.

Kolo pro zapojeni davkovace koralk

Pro fadné davkovani koralkdl musi byt hnaci kolo (27) v
pfimém kontaktu s pneumatikou (89). Jestlize se hnaci

kolo (27) uvolni nebo za¢ne podkluzovat, pouzijte
momentovy kli¢ k dotazeni stavéciho Sroubu (211).
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Nanaseni materialu na
povrch

1. Umistéte pfistroj nad cilovou plochu a zatlacte
dopfedu po pfimce, dokud se pfedni kola
neuzamknou ve vystfedéné poloze (kdyz se kolo
uzamkne, uslysite slabé klapnuti). Pro pomoc
s navadénim pfistroje pouzijte ¢arové voditko.

2. Jednotku odtahnéte dozadu na zacatek cilové
plochy a pfesufite schranku na material potéru na
své misto.

3. Vytahnéte ovladac¢ Soupatka termoplastického
materialu ControlFlow a naplite schranku na
material potéru roztavenym materialem.

4. Otevrete Soupatko regula¢niho ventilu a naplnte
schranku na material potéru do urovné 3,8 cm
(1,5 palce) od horni hrany.

5. Stlacte paku ovladace (N) schranky davkovace
koralkd/schranky na material potéru dopfedu pro
vysunuti schranky na material potéru a pfipojte kolo
pro davkovani koralka.

6. Pfi nanadeni materidlu tlacte pfistroj dopfedu
s vysunutou schrankou na material potéru a
zapojenym kolem davkovace koralka.
PFiklady spravného a nespravného nanaseni materialu
viz Odstranovani zavad v navodu pro opravy.
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Odstaveni

Odstaveni

5. Zcela uzavrete nastavovaci ventil plamene

[N« [«/0[Q0[Q ==
1. Otocte plynovym pojistnym ventilem kotle (CC) do ‘ %Q
polohy ,VYP.%
ti14605a

6. VYPNETE hlavni plynovy ventil na nadrzi
s kapalnym propanem.

2. Otocte knoflikem ovladani teploty (AA) do polohy
SVYP.“

= ti14128a
B {41243 VZdy uchovéavejte nadobu se zkapalnénym ropnym
plynem venku a ve schvalené/zabezpecené ulozné

skFini.
3. Zcela uzavfete regulacni ventil plamene pfedniho a o . L. ..
zadniho hofaku schranky a nastavte jej do polohy PFistroj Ize skladovat uvnitf POUZE V PRIPADE, ze
VYP. byla odstranéna tlakova nadoba se zkapalnénym

ropnym plynem.
o) Y y

ti16833a

2

4. Uzavrete rucni vypinaci ventil kotle.

e g

ti14125a
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Cisténi pfistroje ThermolLazer 200/200TC/300TC

Cisténi pristroje ThermoLazer 200/200Tc/300TC

006

NEBEZPECI POPALENI

Nikdy z kotle nevybirejte zbytky roztavené
termoplastické hmoty. Zbyvajici termoplast se mlze
nechat uvnitf v kotli ztuhnout a pozdéji se mize znovu
roztavit.

UPOZORNENI

Dbejte na dikladné odstranéni veSkerého materialu ze
schranky na material potéru a jakychkoliv otevienych
ploch, aby se zabranilo tomu, Ze ztuhly material
zablokuje pohyblivé &asti schranky na material potéru.
Pfed vyjmutim ze schranky na material potéru
odstrarite vSechen material. VySkrabejte zbytky
materialu pfedtim, nez ve schrance zatuhne.

1. Kola pfistroje ThermoLazer zajistéte kliny.

2. K vycisténi Zlabu a schranky pro nanaseni potéru
pouzijte Skrabku.

ti14529a
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UPOZORNENI

Aby se zabranilo ztuhnuti materidlu a zablokovani
pratoku, vyskrabejte pry¢ vSechen nadbytecny
material z vnéjSich ploch, v€etné Zlabu na materiél, po
kazdém pouziti.

UPOZORNENI

Odstrarite jakékoliv zbyvajici koralky v nasypce
koralku a davkovace koralk(l, aby nasypku a davkovac
neucpaly.

Preprava

Pfed pfepravou z pfistroje ThermolLazer vyjméte
zasobni tlakovou nadobu na zkapalnény ropny plyn.
Zaijistéte ji na schvaleném misté postupem, ktery
schvalily mistni, statni, federalni, narodni a mezinarodni
agentury.

Vzdy pfi zdvihani pouzivejte pfedem uréena
namontovana zdvihaci oka pfistroje ThermolLazer.
Pfi zdvihani pfistroje ThermolLazer pouzivejte pouze
popruhy schvalené normou ANSI a zafizeni se
jmenovitou nosnosti nejméné 908kg (2000 liber).

K upevnéni zafizeni ThermolLazer k pfepravnimu
vybaveni pouZzivejte vzdy zafizeni schvalené normou
ANSI.
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Cisténi pfistroje Thermolazer ProMelt

Cisténi pristroje ThermoLazer ProMelt

Z 0000

NEBEZPECI POPALENI

Nikdy z kotle nevybirejte zbytky roztaveného
termoplastického materialu bez spravného osobniho
ochranného vybaveni.

1. Jednotku zajistéte zasunutim klin0 pod vSechna tfi
kola.
POZNAMKA: Pratok Ize zvysit zvednutim levého
zadniho kola a zajisténim pfistroje podlozenim
ostatnich dvou kol kliny.

2. Zcela zatahnéte a uzamknéte brzdu.

3. Otocte madlo michadla do polohy 9 hodin a pfidrzte
jej v této poloze pomoci zapadky krytu.

" i15950a

4. Zapnéte hofaky kotle a roztavte material.

5. Otevrete Soupatko materialu a vypustte zbyvajici
material do tepelné odolné nadoby.

6. Vypnéte horaky kotle.

7. Kodstranéni materialu zvnitfku kotle pouZijte
nastroj ke 8krabani s dlouhym madlem (VV).
Zacnéte Skrabanim horni ¢asti boku kotle a
postupujte smérem dol(, takze jakmile se za¢ne
material hromadici se v dolni ¢asti zchlazovat a
tvrdnout, pujde jej vytahnout ven z kotle. Material
sbirejte do tepelné odolné panve.

POZNAMKA: Je-li material pfili§ tvrdy k oSkrabani
nebo odstranéni, znovu jej zahfejte v kotli, dokud
znovu nezmé&kne.

3A1980K

8. Opakujte krok 7.

9. Otocte madlo michadla do polohy 3 hodiny a
zajistéte jej v této poloze pomoci zapadky krytu.

10. PouZijte malou Skrabku k vyc€idténi Zlabu, schranky
na material potéru a michadel.

ti14529a

UPOZORNENI

Dbejte na dikladné odstranéni veSkerého materialu ze
schranky na material potéru a jakychkoliv otevienych
ploch, aby se zabranilo tomu, Ze ztuhly material
zablokuje pohyblivé ¢asti schranky na material potéru.
Pfed vyjmutim z kazdé schranky odstrarte vSechen
material. VySkrabejte zbytky materialu pfedtim, nez ve
schrance zatuhne.

UPOZORNENI

Aby se zabranilo ztuhnuti materialu a zablokovani
prutoku, vyskrabejte po kazdém pouziti pry€ vSechen
nadbyteény material z vnéjsich ploch, véetné Zlabu na
material.

UPOZORNENI

Odstrarite jakékoliv zbyvajici koralky v nasypce koralkl
a davkovace koralku, aby nasypku a davkovac
neucpaly.

Preprava

Pfed pfepravou z pfistroje vyjméte zasobni tlakovou
nadobu na zkapalnény ropny plyn. Zajistéte ji na
schvaleném misté postupem, ktery schvalily mistni,
statni, federalni, narodni a mezinarodni agentury.

VZdy pfi zdvihani pfistroje ThermoLazer pouZivejte
pfedem uréena namontovana zdvihaci oka. Pfi zdvihani
pfistroje pouzivejte pouze popruhy schvalené normou
ANSI a zafizeni se jmenovitou nosnosti nejméné 908 kg
(2000 liber). K upevnéni pfistroje k pfepravnimu
vybaveni pouZivejte vzdy zafizeni schvalené normou
ANSI.



Udrzba

DENNE: Zkontrolujte plynového vedeni a armatury kv(li
uniku plynu. K detekci uniku plynu pouZivejte mydlovou
vodu nebo detektor Uniku zkapalné&ného plynu.

DENNE: Kontrolujte, neni-li pfivodni hadice
zkapalnéného uhlovodiku opotfebovana, prorazena
nebo poSkozena. Dbejte na to, aby armatura hadice a
armatura nadoby pFed pfipojenim neobsahovala
necistoty.

DENNE: Dbejte na to, aby se plynovy pojistny ventil
kotle (CC) volné otacel. Zajistéte, aby se ventil v poloze

,ZAPALOVACI HORAK" voIn& pohyboval dovnitf a ven.

DENNE: Dbejte na to, aby v zapalovacim horaku kotle
vznikala dobra jiskra na elektrodé zapalovace
zapalovaciho hofaku kotle. Mezera jiskry by méla byt
0,43-0,50 cm (0,17-0,20 palct).

0,43-0,50 cm (0,17-0,20 palcu)
|
|

ti14519b

DENNE: Dbejte na to, aby se hofaky hlavniho kotle (A)
zapalily, pokud bude zapotfebi zahfivani, a vypnuly se,
kdyz jej zapotfebi nebude.

DENNE: Dbejte na to, aby zapalovaci hotak kotle (C)
spravné horel. Plamen by mél mit vysku 5,0 az 7,5 cm
(2—3 palce) a modrou/oranzovou barvu.

2-3in.

ti24939a
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DENNE: Dbejte na to, aby zkapalnény plyn protékal do
horaku pouze pfi stisknuti knofliku bezpeénostniho
uzaviraciho ventilu.

DENNE: Dbejte na to, aby hofaky schranky spravné
hofely.

DENNE:Zkontrolujte hnaci kolo davkovade schranky
(27) a pneumatiku (89), zdali nejsou znecisténé cizimi
pfedméty.

TYDNE: Promazaveite vodici listy ventilu Soupatka pro
ovladani pratoku termoplastu.

TYDNE: Kontrolujte tlak pneumatiky.

TYDNE: Kontrolujte opotfebeni karbidovych ob&znych
kol schranky na material potéru.

TYDNE: Cistéte kotel a odstrariuje jakékoliv negistoty
nebo spaleny material.

TYDNE (nebo kazdych 1362 kg (3000 liber)
roztaveného materialu): Cistéte kotel ProMelt od
vesSkerého prehfatého materialu.

MESICNE: Promazavejte konce kulovych kloubt tyge
michadla.

DENNE: Cistéte listu kotle ProMelt o$krabanim bok
pomoci 8krabky s dlouhym madlem.
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Systém prednich otoénych kol
FatTrack
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ROCNE: Dotahujte matici na $roubu pod
protiprachovym krytem, az bude vytlaéena dolu
podlozka pruziny. Poté matici otoCte zpét o 1/2 az
3/4 otacky.

ROCNE:Dotahujte matici na $roubu, dokud nezaéne
tlaCit na podlozku pruziny. Poté ji dotahnéte o dalSich
1/4 otacky.

MESICNE: Promazte loZiska kol.

PRAVIDELNE: Kontrolujte zajistovaci éep pojizdnych
kole¢ek, neni-li opotfebovany. Pokud je kolik opotfe-
beny, bude mit kolec¢ko vali. Kolik dle potfeby otocte

nebo vymérite.

PRAVIDELNE: Kontrolujte spravnou polohu kole¢ka.
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Udrzba

Osové vyrovnani pneumatiky predniho
otoc¢ného kola FatTrack

Pfedni kolo vyrovnejte nasledovné:

1. Uvolnéte Sroub vicka (86h).

86h

ti14527a

2. Pro pfimé vyrovnani podle potfeby otacejte pravou

nebo levou vidlici pfedniho kola.

3. Utahnéte Sroub vicka (86h). Zatlatte na prouzko-

vaci zafizeni a nechte ho se otacet, pfi€emz nechte
ruce mimo né;.

POZNAMKA: Jestlize se prouzkovaci zafizeni toéi
doprava nebo doleva, poté opakuijte kroky 1 a 3,
dokud se prouzkovaci zafizeni netoCi rovné.
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Technické udaje

ThermolLazer ThermolLazer
200/2001c ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) se zadnim bez zadniho (24H624)
vyhfivanim vyhfivani
(24U281) (24H622) (24H625)
Palivo Zkapalnény plynny ropny plyn (propanoveé vypary)
Maximalni tlak zdroje plynu — psi (bary) 250 (17,24)
Horaky kotle 3 0,5 0,5 3
- (0,21) (0,034) (0,034) (0,21)
' E Zapalovaci lampa 3 20 20 20
g% 021) (1,38) (1,38) (1,38)
© ¥ .= | Predni hofaky schranky na material potéru 3 20 20 20
> e (0.21) (1,38) (1,38) (1,38)
Zadni hofaky schranky na material potéru 3 20 Nelze 20
(0,21) (1,38) pouzit (1,38)
Horaky kotle (hofaky) (1) 30 000 (2) 30 000 (2) 30 000 (2) 100 000
(8.8) (8,8) (8,8) (29,3)
E’ Zapalovaci lampa 10 000 100 000 100 000 100 000 (29,3)
:’.,_ s (2,93) (29,3) (29,3)
:§ = | Ptedni hofak schranky na material pot&ru 27 000 27 000 27 000 27 000
%;g (celkem 3 horaky) (7,9) (7,9) (7,9) (7,9)
E m | Zadni hofak schranky na material potéru 36 000 (10,6) | 36 000 (10,6) Nelze 36 000 (10,6)
g (celkem 4 horaky) pouzit
Celkem 103 000 193 000 157 000 263 000 (77,1)
(30,2) (56,6) (46,0)
Plyn 9,1 9,1 9,1,13,6
-5 ~—~
% = E (20) (20) (20, 30)
8 § = |Hlavni kotel 91 136 (300) — Slouceniny termoplastickych materiald
N g 2 (200) pro dopravni znaceni)
Nasypka koralku 18 (40) 40 (90) — Sklenéné koralky typu I
Maximalni provozni tlak — °C (°F) 450 (232) 232 232 249
(450) (450) (480)
Tlak v pfedni pneumatice — psi (bary) Nelze 45
pouzit (3,10)
Tlak v zadni pneumatice — psi (bary) Nelze 60
pouzit (4,14)
Hmotnost — kg (libry) 118 136 134 159
E (260) (300) (295) (350)
E Délka — m (palce) 1,12 (44) 1,83 (72)
n% Vyska— m (palce) 1,00 (39) 1,3 (51)
Sitka — m (palce) 0,84 (33) 1,22 (48)
Baterie zapalovace Nelze AA (1,5V)
pouzit
38 3A1980K



Poznamky

Poznamky

3A1980K 39



Standardni zaruka Graco

Spole¢nost Graco zaru€uje, ze vSechno vybaveni uvadéné v tomto dokumentu, které Graco vyrabi a nese jeji jméno, je bez vady na materialu a
dilenském provedeni ke dni prodeje plvodnimu kupujicimu k pouzivani. S vyjimkou jakékoliv specialni, rozsifené nebo omezené zaruky
zvefejnéné spolecnosti Graco, spolec¢nost Graco po dobu dvanacti mésict ode dne prodeje opravi nebo vyméni jakoukoliv soucast zafizeni
oznacenou spolecnosti Graco jako vadnou. Tato zaruka plati pouze v pfipadé, ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu
s pisemnymi doporu€enimi spole¢nosti Graco.

Tato zaruka nepokryva bézné opotiebeni nebo jakékoliv selhani, $kodu &i opotfebeni zplisobené vadnou instalaci, pouzitim k jinému nez
schvalenému Ucelu, otérem, korozi, nedostate¢nou ¢i nevhodnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, nevhodnou manipulaci nebo nahradou jinymi
nahradnimi dily nez dily spole€nosti Graco. Spole¢nost Graco rovnéz nenese odpovédnost za selhani, poskozeni nebo opotfebeni zptsobené
neslucitelnosti vybaveni spolec¢nosti Graco s konstrukcemi, pfislusenstvim, vybavenim nebo materialy nedodanymi spole¢nosti Graco, nebo
nevhodnou konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem nebo udrzbou konstrukci, pfisluSenstvi, vybaveni nebo materiali nedodanych spole¢nosti
Graco.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni, o némz se tvrdi, ze je vadné, bude vraceno predplaceno opravnénému distributorovi spole¢nosti
Graco k ovéreni reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, spolecnost Graco jakékoliv vadné &asti opravi ¢i vyméni zdarma.
Zafizeni bude vraceno pavodnimu kupujicimu, ktery pfedem uhradi dopravu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali zadnou vadu na materialu nebo
dilenském provedeni, opravy budou provedeny za pfiméfenou cenu, kdy tyto poplatky mohou zahrnovat naklady na souc&asti, praci a prepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUENA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNi ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD
ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNi UGEL.

Jediny zavazek spole¢nosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho pfi jakémkoliv poruseni zaruky je uveden vyse. Kupujici souhlasi s tim,
Ze nebude mit k dispozici zadny jiny opravny prostfedek (zejména nahodné &i nasledné Skody z titulu uslého zisku, uslého prodeje, poranéni osob
¢i poskozeni majetku nebo jakakoliv jind nahodna ¢i nasledna ztrata). Jakakoliv ¢innost kvlli poruseni zaruky musi byt provedena do dvou (2) let
ode dne prodeje.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VSECHNY PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI A
VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM, VYBAVENIM, MATERIALY NEBO KOMPONENTY, KTERE
BYLY PRODANY SPOLECNOSTiI GRACO AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY. Polozky prodavang, ale nevyrab&né
spolecnosti Graco (napfiklad elektromotory, vypinace, hadice atd.) se fidi zarukou jejich vyrobce, je-li k dispozici. Spole¢nost Graco poskytne
kupujicimu pfiméfenou pomoc pfi uplatfiovani jakékoliv reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco nebude v zadném pfipadé odpovédna za nepfimé, vedlejsi, zvlastni ¢i nasledné skody, vyplyvajici z dodani zde uvedeného
zafizeni spole¢nosti Graco &i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoliv vyrobku nebo jiného zde prodaného zbozi, at uz z dvodu
poruseni smlouvy, porueni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco ¢i jiného divodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informace spole¢nosti Graco

PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY se obraceijte na svého distributora spole&nosti Graco nebo telefonicky na isle +1 800 690 2894
vyhledejte nejblizSiho distributora.

V8echny pisemné a obrazové materialy v tomto dokumentu odpovidaji stavu v dobé odevzdani priru¢ky do tisku.
Spolecnost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provést zmény bez predchoziho oznameni.

Eesky: www.graco.com/patents.

Preklad pivodnich pokynu. This manual contains Czech. MM 3A1319

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES - P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 + USA
Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to 1ISO 9001.

www.graco.com
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