Ovladani, soucdasti

APX elektrické strikaci
zarizeni pro vytvareni
strukturovanych povrchu
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Pouze pro pfenosné stif¥i
Pouze pro profesionalni pouzi
Neni schvaleno pro pou %
mi st ech.

Modely: APX 5200, APX 6200 a APX 8200

Informace o modelu, véetné maximalniho pracovniho tlaku a schvaleni najdete na strané 2.

@ Dulezité bezpecnostni pokyny

Prectéte si vSechna varovani a pokyny uvedené v této pfiru¢ce a v souvisejicich

priru¢kach.
Seznamte se s ovladacimi prvky a spravnym pouzivanim zafizeni.
Tento navod si uschovejte.

Souvisejici pfirucky
Pistole — 309495 (APX 6200 & 8200) Cerpadlo — 332922
Pistole — 308491 (APX 5200)

SERVICE

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.

C€


http://www.graco.com/techsupport
http://www.graco.com/techsupport
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Modely

VAC Model
APX 5200 175762
110 U.K.
C € APX 5200 s valeCkem na pytle 175769
APX 6200 17N343
230 Eurppe APX 8200 17N350
C € Multi APX 6200 s valetkem na pytle 17N344
- APX 8200 s valeCkem na pytle 17N351
APX 6200 17N345
230 APX 6200 s valeCkem na pytle 17N346
CEE7I7 APX 8200 17N352
APX 8200 s valeckem na pytle 17N353
APX 6200 17N347
2|_3A0 APX 6200 s valetkem na pytle 17N348
< : > Asia/ANZ APX 8200 17N354
APX 8200 s valeCkem na pytle 17N355

Maxi m8I| n2 p30@0@s 2072MP4, R0F kar)
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Var o

Varovani

Nasledujici varovani se tykaji nastaveni, pouzivani, zakladl, udrzby a oprav tohoto zafizeni. Symbol
vykfiéniku vas upozorfiuje na obecné varovani. Symboly nebezpecéi odkazuji na rizika specificka pro
postup. Kdyz se tyto symboly objevi v textu této pfirucky nebo na varovnych Stitcich, nahlédnéte do
téchto varovani. V celém textu této pfiru¢ky se na mistech, kde je tfeba, mohou objevit symboly
varovani a nebezpedi specifické pro produkt, které v této ¢asti nejsou uvedeny.

o /AVAROVANI
UZEMNENI

Tento vyrobek musi byt uzemnén. V pfipadé elektrického zkratu snizuje uzemnéni riziko
urazu elektrickym proudem tim, Ze poskytuje Unikovy vodi€ pro elektricky proud. Tento
produkt je vybaven kabelem s uzemnovacim vodi¢em s vhodnou zemnici zastrékou.
ZastrCku je nutno zapojit do zasuvky, ktera je spravné nainstalovana a uzemnéna v souladu

se vSemi mistnimi predpisy a nafizenimi.

* Nespravna instalace uzemnovaci zastrcky miize mit za nasledek riziko urazu
elektrickym proudem.

* Pokud je nutna oprava nebo vyména kabelu nebo zastrcky, nepfipojujte uzemnovaci
vodi¢ k zadné ploché svorce.

* Vodic¢ s izolaci s vnéj$im povrchem, ktery je zeleny se Zlutymi pruhy nebo bez pruht,
je uzemnovaci vodic.

¢ Pokud pokyndm pro uzemnéni Uplné nerozumite nebo mate pochybnosti o tom, zda je
vyrobek spravné uzemnén, obratte se na kvalifikovaného elektrikafe nebo servisniho
technika.

¢ Dodavanou zastréku neupravujte. Pokud se nehodi do zasuvky, zajistéte, aby
kvalifikovany elektrikaf namontoval spravnou zasuvku.

¢ Tento vyrobek je ur€en pro pouziti v obvodu se jmenovitym napétim 110 V nebo 230 V
a ma uzemnovaci zastréku podobnou zastrékam na obrazku nize.

110 V UK 230V

* Vyrobek zapojujte pouze do zasuvky, ktera ma stejnou konfiguraci jako zastrcka.

¢ S timto vyrobkem nepouzivejte adaptér.
Prodluzovaci $iury:

* Pouzivejte pouze tfivodiCovy prodluzovaci kabel, ktery ma uzemnovaci zastréku a
uzemnovaci zasuvku, do které Ize pfipojit zastr¢ku na vyrobku.

¢ Ujistéte se, Ze vas prodluzovaci kabel neni poSkozen. Pokud potfebujete prodluzovaci
kabel, pguiijte k pfenaseni proudu odebiraného vyrobkem minimalné kabel 12 AWG
(2,5 mm").

* Poddimenzovany kabel ma za nasledek pokles sitového napéti, ztratu vykonu a
prehfivani.
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Var ov 8§ n 2

/A\VAROVANI
NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

Hoflavé vypary, jako napfiklad vypary z rozpoustédel a barev, se mohou na pracovisti vznitit
nebo explodovat. Abyste zabranili pozaru a vybuchu, dodrzujte nasledujici pravidla:

* Nestfikejte ani necistéte hoflavymi materialy. Pouzivejte pouze materialy na vodni bazi.

* Zafizeni pouzivejte pouze v dobfe vétraném prostoru.

¢ Stfikaci zafizeni vytvafi jiskry. Pokud se v blizkosti stfikaciho zafizeni pouzivaji
hoflavé kapaliny, udrzujte stfikaci zafizeni ve vzdalenosti alespori 20 stop (6,1 metru)
od vybusnych vyparl.

* Odstrante vSechny zdroje vzniceni.

* Udrzujte pracovni prostor Cisty, bez rozpoustédel, hadrd a benzinu.

* Veskeré vybaveni v pracovni oblasti uzemnéte. Viz pokyny pro uzemnéni.
* Méjte v pracovni oblasti funkéni hasici pristroj.

NEBEZPECi VSTRIKNUTI DO KUZE

Vysokotlaky postfik muze vstfiknout do téla toxiny a zpusobit vazné poranéni. V pfipadé, ze
dojde ke vstfiknuti, ihned vyhledejte chirurgické oSetreni.

* Nemifte pistoli na Zadnou osobu ani zvife a nestfikejte na né.

* Udrzujte ruce a dal8i ¢asti té€la mimo dosah postfiku. Nesnazte se napfiklad zastavit
uniky zadnou ¢asti téla.

* Vzdy pouzivejte chrani¢ hrotu trysky. Nestfikejte bez nasazeného chranice hrotu trysky.

* Pouzivejte trysky Graco.

* Pi Cisténi a vyméné trysek dbejte na opatrnost. V pfipadé, ze se béhem stfikani ucpe
hrot trysky, pfed odstranénim trysky za ucelem cisténi vypnéte jednotku a uvolnéte tlak
podle Postupu pro uvolnéni tlaku.

* Zafizeni si uchovava tlak i po vypnuti napajeni. Nenechavejte zafizeni bez dozoru pod
napétim nebo pod tlakem. Pokud chcete zafizeni ponechat bez dozoru nebo se
nebude pouzivat, nebo pokud chcete provést servis, ¢iSténi nebo demontaz dild,
provedte Postup pro uvolnéni tlaku.

* Zkontrolujte hadice a dily, zda nejevi znamky poskozeni. VSechny poSkozené hadice
nebo dily vymérite.

* Tento systém je schopen generovat tlak 3 000 psi (207 bar, 20,7 MPa). Pouzivejte
nahradni dily nebo pfislusenstvi Graco, které maji jmenovity tlak minimalné 3 000 psi
(207 bar, 20,7 MPa).

* Kdyz nestfikate, spoust vzdy zajistéte. Ovéfte, zda zamek spousté funguje
spravné.

* Pred zahajenim provozu jednotky se ujistéte, ze vSechny pfipojky jsou zajistény.

* Seznamte se s postupem, jak zastavit jednotku a rychle vypustit tlak. Dikladné se
seznamte s ovladacimi prvky.

CXPROP> 6 ek
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/A\VAROVANI

NEBEZPECI NESPRAVNEHO POUZITI ZARIZENI
A Nespravné pouziti miize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.
* Pri lakovani vzdy pouzivejte vhodné rukavice, ochranu oCi a respirator nebo masku.

* Nepouzivejte zafizeni ani neprovadéjte nastfik v blizkosti déti. Udrzujte déti vzdy mimo
dosah zafizeni.

* Nepracujte v naklonu ani nestijte na nestabilni podpéfe. Vzdy udrzujte pevny postoj a
rovnovahu.

¢ Budte soustfedéni a sledujte, co délate.
* Pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog nebo alkoholu, zafizeni nepouzivejte.
* Material nebo vzduchovou hadici nezalamujte ani pfili§ neohybejte.

* Nevystavujte hadici teplotam nebo tlakiim pfekracujicim hodnoty specifikované
spole¢nosti Graco.

* Nepouzivejte hadici jako uchopovou &ast k tahani ani ke zvedani zafizeni.

* Neprovadéjte na zafizeni Upravy ani zmény. Zmény nebo Upravy mohou zneplatnit
agenturni schvaleni a vyvolat bezpecnostni rizika.

* Ujistéte se, ze veskeré vybaveni méa hodnoceni a schvaleni pro prostredi, ve kterém je
pouzivate.

NEBEZPECI URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Toto zafizeni musi byt uzemnéno. Nespravné uzemnéni, nastaveni nebo pouzivani systému
muze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem.

* Pred provadénim servisu zafizeni vypnéte a odpojte napajeci kabel.
* Pfipojujte pouze k uzemnénym elektrickym zasuvkam.
9 * PouzZivejte pouze tfivodiCové prodluZovaci kabely.
* Ujistéte se, Ze uzemnovaci koliky na napajecim a prodluZzovacim kabelu jsou
neporusené.
* Nevystavujte zafizeni desti. Skladujte ve vnitfnich prostorach.
* Po odpojeni napajeciho kabelu pfed zahajenim servisu pockejte pét minut.

NEBEZPECI HLINIKOVYCH CASTI POD TLAKEM
Pouziti kapalin, které nejsou kompatibilni s hlinikem v tlakovém zafizeni, mize zpUsobit
silnou chemickou reakci a zafizeni muze prasknout. Nedodrzeni tohoto varovani mize mit
za nasledek smrt, vazné zranéni nebo skodu na majetku.

* Nepouzivejte 1,1,1-trichlorethan, methylenchlorid, jind halogenovana
uhlovodikova rozpoustédla ani kapaliny obsahujici takova rozpoustédia.

* Nepouzivejte chlorové bélidlo.

¢ Mnoho dal$ich kapalin muZe obsahovat chemikalie, které mohou reagovat s hlinikem.
Ohledné kompatibility kontaktujte svého dodavatele materialu.

3A4442F 5



Var ov 8§ n 2

/A\VAROVANI

NEBEZPECI — POHYBLIVE CASTI

Pohyblivé ¢asti mohou skfipnout, pofezat nebo amputovat prsty a jiné ¢asti téla.
* Zdrzujte se mimo dosah pohyblivych ¢asti.

* Nepouzivejte zafizeni s odstranénymi ochrannymi kryty nebo chranici.

* Zafizeni pod tlakem se muze bez varovani spustit. Pfed provedenim kontroly,
pfemisténi nebo servisu zafizeni provedte postup uvolnéni tlaku a odpojte vSechny
napéjeci zdroje.

P Ck

NEBEZPECI - POUZIVANI ROZPOUSTEDEL PRI CISTENI PLASTOVYCH CASTI
Mnoho rozpoustédel mize plastové dily znehodnotit a zplsobit jejich selhani, coz maze mit
za nasledek vazné zranéni nebo Skody na majetku.
* Pi ¢isténi plastovych konstrukci nebo tlakovych dild pouzivejte pouze
kompatibilni rozpoustédla na vodni bazi.
* Seznamte se s technickymi specifikacemi v tomto a ve vSech ostatnich navodech k

pouziti zafizeni. Pfectéte si bezpecnostni listy (SDS = Safety Data Sheet) a
doporuceni vyrobcu kapalin a rozpoustédel.

®

OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Kdyz jste na pracovisti, pouzivejte vhodné ochranné prostfedky, které pomohou predejit
vaznému zranéni, véetné poranéni o¢i a ztraty sluchu, vdechnuti toxickych vypart a
popaleninam. Tyto ochranné prostfedky zahrnuji mimo jiné:

* Ochranné bryle a ochranu sluchu.

* Respiratory, ochranny odév a rukavice podle doporuéeni vyrobce kapaliny a
rozpoustédla.

3A4442F



A Chytré ovladani K | Tfrepacka nasypky VIBRA-FLO
— (modely 6200 / 8200)
B | Vypina& ON/ OFF (ZAP / VYP)
C | Ovladani tlaku L | PfepinaC ampérd
D | Vypina¢ VIBRA-FLO™ ON/OFF (ZAP / VYP) M | Nasypka s krytem
(modely 6200 / 8200) N | Sitko nasypky
E | Ovladani VIBRA-FLO P | Zamek spousté
(modely 6200 / 8200) R Hadice
F | Nap3jeci kabel S | Vélec¢ek na pytle (volitelné)
G | Vypoustéci trubice Stitek s &islem modelu / sériovym &islem
H | Pinici / stfikaci ventil (umistény dole)
J | Cerpadlo
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PS2prava
Priprava

Uzemnéni

MNA LH B

Zafizeni musi byt uzemnéno, aby se snizilo
riziko statického jiskfeni a Urazu elektrickym
proudem. Elektricka nebo staticka jiskra maze
zpusobit vzniceni nebo explozi vypard.
Nespravné uzemnéni maze zpUsobit Uraz
elektrickym proudem. Dobré uzemnéni
poskytuje unikovy vodi¢ pro elektricky proud.

Toto stfikaci zafizeni obsahuje uzemnovaci
vodi€ s vhodnym uzemfovacim kontaktem.
Zastr¢ku je nutno zapojit do zasuvky, ktera je
spravné nainstalovana a uzemnéna v souladu se
vSemi mistnimi pfedpisy a nafizenimi.
Neupravujte dodavanou zastrCku. Pokud se
nehodi do zasuvky, zajistéte, aby kvalifikovany
elektrikaf namontoval spravnou zasuvku.

Vypinaé

Vyberte 15 A nebo 20 A, v zavislosti na
hodnoceni vaSeho obvodu. Jednotky 110 V
vyzaduji napajeni 100 — 120 VAC, 50 / 60 Hz, 15
—20 A, 1faze

Vyberte 10 A nebo 16 A, v zavislosti na
hodnoceni vaSeho obvodu. Jednotky 230 V
vyzaduji napéjeni 220 — 240 VAC, 50 / 60 Hz, 10
- 16 A, 1 faze

Prodluzovaci Siary

Pouzijte prodluZzovaci kabel s nepoSkozenym
zemnicim  kontaktem. Pokud je nutny
prodluzovaci  kabel, pouzijte tfivodiCovy,
minimalné 12 AWG (2,5 mm).

POZNAMKA: Mensi prifez nebo  delsi
prodluzovaci kabely mohou snizit vykon
stfikaciho zafizeni.

Pozadavky na generator
Minimaln& 5 000 W (5 kW)

Systém ProGuard

ProGuard chrani stfikaci zafizeni pred
vysokonapétovymi a nizkonapétovymi Spickami.
Pokud je stfikaci zafizeni zapojeno do zdroje
napajeni, ktery je pfili§ slaby nebo pfilis silny,
stfikaci zafizeni pfestane fungovat.

Trepacka VIBRA-FLO
(modely 6200 / 8200)

TrepaCka nasypky vibruje nasypkou, coz
napomaha presunuti materialu dold ke vstupu
¢erpadla ve spodni ¢asti nasypky.

Valec€ek na pytle (volitelné)
Vyprazdnéni pytld s materidlem mlze byt
obtizné. ValeCek na pytle poskytuje rychly a

snadny zpUsob vyprazdriovani pytld s materialem
pfimo do nasypky.

Michani materialu

NA A O

POZNAMKA: Spravna smés materialli je
nezbytna. Pokud je smés pfili§ hustd, Cerpadlo a
stfikaci pistole nefunguji. Pouzivejte pouze
materialy na vodni bazi.

1. Material a vodu smichejte v
samostatné nadobé.
Sucha smés

Opatrné promichejte material
strukturovaného povrchu s vodou podle
pokynt vyrobce na obalu.

3A4442F



Premix

Pomalu pfidavejte vodu do 5galonového
(18,9 litru) kbeliku s premixem.

ti30766a

3. Pfed nalitim smési do nasypky stfikaciho
zafizeni se ujistéte, Ze vSechny shluky
suchého prasku jsou dukladné promichany.

POZNAMKA

Pokud se neujistite, Ze v8echen suchy
prasek je ddkladné promichan, muze
dojit k ucpani trysky nebo Cerpadla.

ti2493b

2. Promichejte michaci lopatkou na hladkou
konzistenci bez hrudek.

3A4442F 9



PS2prava
Postup pro uvolnéni tlaku

Kdykoli vidite tento symbol, provedte

postup pro uvolnéni tlaku.

Zajistéte zamek spousté. Kdyz stfikaci
zafizeni zastavite, vzdy aktivujte zamek
spousté, abyste zabranili nahodnému
spusténi pistole rukou nebo padem nebo
narazem.

e

e
AA/@*\ i

Toto zafizeni zlstava pod tlakem, dokud se
tlak manualné neuvolni. Vzdy, kdyz zastavite
stfikaci pistoli, pfed ¢iSténim nebo kontrolou
stfikaciho zafizeni a pfed provedenim servisu
zafizeni, provedte postup pro uvolnéni tlaku,
aby se predeslo vaZznému zranéni, jako
napfiklad vstfiknuti tlakové kapaliny do kGze
nebo uderu pohyblivymi ¢astmi.

1. Prepnéte vypina¢ ON/ OFF (ZAP / VYP)
do polohy OFF (VYP). Pockejte 7
sekund, az se energie rozptyli.

10

Uvolnéte zamek spouste.

Spusténim pistole uvolnéte tlak.
Zajistéte zamek spousté.

Vlozte vypoustéci hadici do nadoby. Otocte
plnici ventil dolt. Nechte plnici ventil v dolni
(vypoustéci) poloze, dokud nebudete
pfipraveni k dalSimu stfikani.

Pokud mate podezieni, Ze stfikaci tryska
nebo hadice je ucpana nebo ze tlak nebyl
zcela uvolnén:

a. VELMI POMALU povolte pfidrznou
matici chranic¢e hrotu trysky nebo
koncovou pfipojku hadice, aby se
postupné uvolnil tlak.

b. Uplné povolte matici nebo
pripojku.

Cc. Odstrarite ucpani hadice nebo hrotu
trysky.

3A4442F



Nastaveni

Nast a

Odstrarite chrani¢ hrotu trysky.

©

NA A A A

PFi prvnim vybaleni stfikaciho zafizeni nebo po
dlouhodobém  skladovani provedte postup
nastaveni. Kdyz provadite po¢ate¢ni nastaveni,

odstrarite pfepravni zatku z vystupu kapaliny.

1. Pipojte bezvzduchovou hadici Graco k

vystupu kapaliny. K bezpe¢nému utazeni

pouzijte klice.

2. Na druhy konec hadice pfipojte pruznou
hadici (pokud je k dispozici) a pistoli.
Naneste na zavity tésnici prostfedek a
pevné utahnéte.

(

=Y/

Aby se zabranilo vniknuti necistot do
Cerpadla, pouziva se sito nasypky.

Naplite matici hrdla materidlem Graco TSL,
aby se zabranilo pfed€asnému opotfebeni
ucpavky. Udélejte to pokazdé, kdyz
provadite stfikani.

3. Zaijistéte zamek spouste.

Prepnéte vypina¢ ON / OFF (ZAP / VYP) do
polohy OFF (VYP).

3A4442F
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Zapojte napajeci kabel do fadné

uzemnéné elektrické zasuvky.

11



Nastaven?

9. Otocte plnici ventil dold do polohy
DRAIN (VYPOUSTENI).

%

10. P¥idejte do nasypky proplachovaci kapalinu.

SN\ 7%

1i2997Z P

POZNAMKA: Nova stfikaci zafizeni se
dodavaji se skladovaci kapalinou, kterou je
nutné pfed pouzitim stfikaciho zafizeni
vyplachnout.

Zkontrolujte kompatibilitu proplachovaci
kapaliny s materialem, ktery se ma stfikat.
Muze byt nutné sekundarni proplachnuti
kompatibilni kapalinou. Pro materialy na vodni
bazi pouzivejte vodu.

11. Prepnéte vypina¢ ON/ OFF (ZAP / VYP) do
polohy ON (ZAP).

12. Otocte plnici ventil vodorovné. Vypnéte
zamek spousté.

13. Drzte kovovou ¢ast pistole pevné k
uzemnéné kovové nadobé. Spustte pistoli
a proplachuijte, dokud nebude Cista.

14. Prepnéte vypina¢ ON/ OFF (ZAP / VYP) do
polohy OFF (VYP).

15. Zaijistéte zamek spouste.

16. Stiikaci zafizeni je nyni pfipraveno ke
spusténi a stfikani.

12

Valec€ek na pytle (volitelné)

Namontujte sestavu valeCku na stfikaci zafizeni:

. Upevnéte montazni ram vale¢ku na
pytle ke stfikacimu zafizeni.

. Umistéte sestavu valecku na montazni
ram.

¢ Umodelld APX 5200 / 6200 umistéte
sestavu valecku na pytle do dolni polohy.

° U modelu APX 8200 umistéte sestavu
valecku na pytle do horni polohy.

. Umistéte vale€ek na pytle na horni ¢ast
stfikaciho zafizeni a zajistéte jej dodanym
hardwarem.

. Délka valecku na pytle je nastavitelna, aby
vyhovovala rdznym délkam pytld na
material. Nastavte délku uvolnénim dvou
Sroubl rukojeti a posunutim nastavce
dovnitf nebo ven.

. Zvyste napéti valecku na pytle upravou
napéti na dvou Sroubech.

Rukojet valecku na pytle je mozné sejmout, aby
se zabranilo poSkozeni pfi pfepravé stfikaci
pistole.

3A4442F



Spusténi

©

Pfi kazdém prvnim spusténi stfikaciho zafizeni

po jeho vycisténi nebo uskladnéni provedte

postup spusténi.

1. Provedte postup pro uvolnéni tlaku,
strana 10.

2.

3. Prepnéte vypina¢ ON / OFF (ZAP / VYP) do
polohy ON (ZAP).

V

—

4. Modely 6200 / 8200: Prepnéte vypinac
VIBRA-FLO ON/OFF (ZAP / VYP) do
polohy ON (ZAP).

ot

12998

3A4442F

Spuo

5. Zvyste tlak o 1/2 otacky, aby se spustil motor a
nechte kapalinu cirkulovat odtokovou trubici
po dobu 15 sekund. Snizte tlak.

6.  Otocte plnici ventil vodorovné do polohy
SPRAY (STRIKANI). Vypnéte zamek
spousté.

13



Spugt NDn?2

7. Drzte pistoli proti uzemnéné kovove
proplachovaci nadobé. Spustte pistoli a
zvyste tlak kapaliny o 1/2 otacky.
Proplachujte 1 minutu.

1i29984a

N

Vysokotlaky postfik maze vstfiknout do téla
toxiny a zpusobit vazné poranéni. Nezastavuijte
uniky rukou ani hadrem.

8. Zkontrolujte tésnost. Pokud zjistite
netésnost, provedte postup pro uvolnéni
tlaku, strana 10. Utahnéte armatury.
Provedte Spusténi, kroky 2 — 6. Pokud
nezjistite zadné netésnosti, prejdéte k asti
Plnici ¢erpadlo, strana 14.

14

Plnici ¢erpadlo

PFfed umisténim filtru nasypky do nasypky naplite
Cerpadlo.

1

PFidejte do nasypky 1 — 2 galony (4 -8
litrd) materialu.

Umistéte Stit deflektoru vypoustéci
trubky do nasypky nebo proplachovaci
nadoby. Poznamka: Po pouziti udrzujte
Stit deflektoru vihky.

Prepnéte vypina¢ ON / OFF (ZAP / VYP)
do polohy ON (ZAP). Otocte plnici ventil
dold.

Zvyste tlak, aby se spustilo ¢erpadlo.

Nainstalujte filtr nasypky zatlacenim skrz
material ve spodni ¢asti nasypky, az
zapadne na misto. Otevieny konec filtru by
meél sméfovat ke vstupu Cerpadla.

i30653a

Pridejte zbyvajici material do nasypky.
Otocte knoflik VIBRA-FLO na maximum.

Pokud tfepacka vydava nadmérny hiuk,
otocte knoflik VIBRA-FLO na nizsi
nastaveni. Pokud je knoflik VIBRA-FLO
nastaven pfili§ nizko, v zavislosti na
napajecim napéti nemusi tfepacka
fungovat.

Otocte plnici ventil dopfedu do polohy
SPRAY (STRIKANI).

3A4442F



10. Spustte pistoli znovu do proplachovaci
nadoby, az se objevi material. Pfesurite
pistoli do nasypky a spustte na 20 sekund.

130004a

11. Zajistéte zamek spouste. Sestavte trysku a

kryt, viz Instalace strikaci trysky, strana

Valecek na pytle

Umistéte pytel s materidlem na valecek.

Zavéste rukojet pytle na hacek valeCku na
pytle.

Upravte délku valecku na pytle podle délky
pytle.

Otaceijte rukojeti valecku na pytle,
az se valeCek dotkne pytle.

Rozfiznéte druhy konec pytle.

Otacenim rukojeti valeéku na pytle vytlacte
obsah do nasypky.

Otacejte rukojeti valecku na pytle v
opacném smeéru, abyste z vale¢ku odstranili
prazdny pytel.

3A4442F

ti)éé

Nastaveni trepacky VIBRA-
FLO (modely 6200 / 8200)

Rychlost tfepacky se nastavuje pomoci knofliku

VIBRA-FLO na ovladagi.

1. Prepnéte vypinac tfepacky ON / OFF (ZAP

/ VYP) do polohy ON (ZAP).

(741 VIBRASFIO:

4

———T3/

|__(i3065
NT——

Otocte knoflik VIBRA-FLO na maximum.

Pokud tfepacka vydava nadmérny hluk,

otocte knoflik VIBRA-FLO na nizsi

nastaveni. Pokud je knoflik VIBRA-FLO

nastaven pfili§ nizko, v zavislosti na
napajecim napéti nemusi tfepacka
fungovat.

15



Sefizeni armatury / civky trepacky 3
Trepacka se dodava s vali pfednastavenou pro
nejlepSi vykon. Pokud armaturu a civku
vyménite, nebo je nutné sefizeni, pouzijte k
nastaveni vule tfepacky sparomé r. Nastavte vdli
na 0,042 — 0,052 palce (1,06 — 1,32 mm).
1

R

i

113015 7
2 : :

) g ti3015
5
1130154
1301548\
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Ovladani

Instalace strikaci trysky

A&

@

1. Provedte postup pro uvolnéni tlaku,

strana 10.

2. Zajistéte zamek spousté.

Ovéfte, zda jsou stfikaci tryska a ¢asti

chranice trysky sestaveny ve
znazornéném poradi.

SRIKAC
TRYSKA

PRYZOVE 7
TESNENI/ |
KOVOVE

TESN? Ni

r o

POJISTAl
MATICE

a. Pomoci stfikaci trysky vyrovnejte
gumové a kovové tésnéni v krytu

trysky.

il

ti29242a

3A4442F

OvI §

b.  Stfikaci tryska musi byt zcela
zasunuta do chranice trysky. Otocte
stfikaci trysku, abyste ji zatlacili dolG.

C. Otocte rukojet ve tvaru Sipky na
stfikaci trysce dopfedu do polohy
stfikani.

1i29243a

4. Nasroubuite stfikaci trysku a sestavu
chranice trysky na pistoli a utahnéte.

1i29244a
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Vycisténi ucpané trysky

NA®O SO

Abyste se vyhnuli vaznému poranéni v dasledku
vstfiknuti do klze, pfi instalaci nebo demontazi
stfikaci trysky a chranice trysky nedavejte ruku pfed
stiikaci trysku.

Aby se predeslo ucpani trysky:

. Kdyz se pistole del$i dobu nepouziva,
udrzujte jeji trysku ,mokrou” a provedte
postup pro uvolnéni tlaku, strana 10.

. Udrzujte trysku Cistou a bez materialu.

. P¥i stFikani Uplné& zapnéte spoust. Castedné
zapojeni spousté zvySuje pravdépodobnost
ucpani trysky.

1. Zajistéte zamek spousté. Otocte strikaci
trysku do polohy pro uvolnéni ucpani.
Vypnéte zamek spousté. Spustte pistoli do
oblasti odpadu, aby se odstranilo ucpani.

ODSTRANENI UCPANI

ti29247a

18

POZNAMKA: Pokud se stfikaci tryska pfi otageni
do polohy pro uvolnéni ucpani otaci obtizné,
provedte postup pro uvolnéni tlaku, strana 10.
Poté otocte plnici/stfikaci ventil do polohy pro
stfikani a opakujte krok 1.

2. Zajistéte zamek spousté. Otocte stiikaci
trysku zpét do polohy stfikani. Uvolnéte
zamek spousté a pokracujte ve strikani.

STRIKANI

1292484

Uzite¢ny tip

Pokud pistoli pfi stfikani delSi dobu nepouzivate,
stfikaci zafizeni vycCistéte nebo udrzujte pistoli
»,mokrou“ umisténim do vody nebo obalenim
mokrym hadfikem. Tim se snizuje moznost
zasychani materialu v pistoli, které by zpUsobilo
obaleni pistole.

3A4442F
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Chybové kédy systému ProGuard

Toto stfikaci zafizeni se samo chrani pfed vysokym a nizkym napétim. Pokud je napajeci napéti mimo
rozsah, zobrazi se jeden ze tfi chybovych koda.

Chybovy koéd

Definice

Zjistény vicenasobné napét'ové razy na vstupu — odpojte strikaci
zafizeni a najdéte dobry zdroj napéti, aby se zabranilo poskozeni
elektroniky.

Typickou pficinou této chyby je zapojeni do obvodu s vyS8im napétim nez
jmenovité napéti stfikaciho zafizeni. Najdéte obvod, ktery dodava
spravné napéti.

Vstupni napéti je pro provoz stiikaciho zarizeni prilis nizké — odpojte
stfikaci zafizeni a najdéte dobry zdroj napéti, aby se zabranilo
poskozeni elektroniky.

Typickou pfi€inou této chyby je jiné zafizeni na stejném okruhu nebo
generator se spotrebicem, ktery se asto zapina a vypina. Najdéte okruh,
ktery je vyhrazen pro stfikaci zafizeni.

Strikaci zafizeni je pfipojeno k nespravnému napéti — odpojte
stfikaci zafizeni a najdéte spravné napajeci napéti.

Typickou pfi€inou této chyby je zafizeni GFCI, které je zapojeno na
nespravné napéti (240 V vs. 120 V). Na stfikacim zafizeni nedoSlo k
Zadnému poskozeni. Najdéte obvod se spravnym napétim a stfikaci
zafizeni pobé&zi spravné.

Digitalni sledovaci systém 1 Otodte tlak na nejnizsi nastaveni.
s . Spusténim pistole uvolnéte tlak. Otocte
(DTS = Digital Tracking pinici  ventil dold do polohy DRAIN

System)

Hlavni nabidka ovladani

Kratkym stisknutim prejdete na dal$i obrazovku.
Stisknutim a podrzenim (5 sekund) zménite
jednotky nebo resetujete data.

(VYPOUSTENI).

]

g

2 Prepnéte vypina& ON / OFF (ZAP / VYP)

3A4442F

do polohy ON (ZAP). Zobrazi se displej
tlaku. Pokud tlak neni nizsi nez 200 psi
(14 bar, 1,4 MPa), poml¢ky se nezobrazi.

ti22719a
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Zména jednotek displeje

Stisknutim a podrzenim tlacitka DTS po dobu 5
sekund zménite jednotky tlaku (psi, bar, MPa) na
pozadované jednotky. Vybér jednotek bar nebo
MPa zméni galony na litry x 10. Pro zménu
jednotek displeje musi byt DTS v rezimu

zobrazeni tlaku a tlak musi byt nulovy.

ti22876b

Galony za ulohu

1. Kratkym stisknutim tlacitka DTS prejdéte
na galony za ulohu (nebo litry x 10).

1i22717b

20

2.

Stisknutim a podrzenim provedete vynulovani.
POZNAMKA: Napis JOB (ULOHA)se
pfesouva a pak se zobrazi pocet
nastfikanych galont nad 400 psi (28 bar,
2,8 MPa).

Galony za dobu zivotnosti

1.

Kratkym stisknutim tlacitka DTS
pfepnete na galony za dobu zivotnosti
(nebo litry x 10).

POZNAMKA: Napis LIFE
(ZIVOTNOST) se kratce posouva, pak
se zobrazi poc¢et galon( nastfikanych
nad 400 psi (28 bar, 2,8 MPa).

ti22718b
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Sekundarni nabidka — Ulozena data 4. Kratce stisknéte tlagitko DTS. Napis
L. MOTOR HOURS (HODINY MOTORU) se
1. Provedte postup pro uvolnéni tlaku, posouva a poté se zobrazi celkové hodiny
kroky 1 — 4, pokud jesté nebyly provedeny. chodu motoru.
2. Pfepnéte vypinat ON/ OFF (ZAP / VYP) 5. Kratce stisknéte tlagitko DTS. Napis LAST
do polohy ON (ZAP) a zarove drte CODE (POSLEDNI KOD) se posouva a
tlagitko DTS stisknuté. zobrazi se posledni kod; napf. E=07.

6. Stisknutim a podrzenim tlacitka DTS kod
vynulujete.

ti22723a

7.  Kratkym stisknutim piejdete na
SOFTWARE REV.

— 8. Kratce stisknéte tlacitko DTS. Napis

3. Napis SERIAL NUMBER (SERIOVE MOTOR ID RESISTOR posouva podie
CISLO) se posouvé a poté se zobrazi Cisla kodu modelu (viz nize).

sériove Cislo (napr. 00001). Identifika&ni &islo Modely
motoru
6 APX 5200/6200
10 APX 8200

(7} 008 _008_ 000 FE\
UK I_H 118
G

ti22720b
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Presunte pistoli do odpadni nadoby, drzte
pistoli proti nadobé a spustte pistoli, aby se
systém dukladné proplachl. Uvolnéte
spoust a zajistéte zamek spousté.

Provedte postup pro uvolnéni tlaku,
strana 10.

Odstrarite chranic trysky a stfikaci trysku.
Dalsi informace najdete v samostatném
navodu k pistoli.

POZNAMKA: Pro g&iténi a proplachovani v
pfipadé materialu na vodni bazi pouzijte
vodu.

Prepnéte vypinaé ON / OFF (ZAP / VYP)

do polohy ON (ZAP). Otocte plnici ventil
dopfedu do polohy SPRAY (STRIKANI).

Seskrabnéte material z nasypky. Pfidejte
do nasypky proplachovaci kapalinu.

Zvyste tlak na 1/2. Drzte pistoli proti
nadobé. Vypnéte zamek spousté. Spustte
pistoli, az se objevi proplachovaci kapalina.

7.

ti30008a

Otocte plnici ventil dold do polohy
DRAIN (VYPOUSTENI) a nechte
proplachovaci kapalinu cirkulovat, dokud
nebude proplachovaci kapalina &ira.

i29977,

SN\

8.

Otocte plnici ventil dopfedu do polohy
SPRAY (STRIKANI). Spustte pistoli do
proplachovaci nadoby, aby se odstranila
kapalina z hadice.

22
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9. Doplrite proplachovaci kapalinu do nasypky
a nechte stfikaci zafizeni bézet, dokud se
nasypka nevyprazdni. PFepnéte vypinaé
ON / OFF (ZAP / VYP) do polohy OFF
(VYP).

ti300%"

0. Otocte plnici ventil doli do polohy DRAIN
(VYPOUSTENI). Odpoijte stfikaci zafizeni.

[EnY

/

~s\0ize

1i29977

3A4442F
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11. Pfi proplachovani vodou proplachnéte
znovu pfipravkem Pump Armor, aby zlstal
ochranny povlak a aby se zabranilo
zamrznuti nebo korozi.

ti30012a

12. Oftfete stiikaci zafizeni, hadici a pistoli
hadrem namoc&enym ve vodé.

23



OdstraRov§n?

Odstranovani problému

Mechanicka kontrola/ |

prutok kapaliny

pr obl ®mT]

PFed kontrolou nebo opravou provedte

postup uvolnéni tlaku, strana 10.

A

2

2. Pred demontazi jednotky zkontrolujte
vSechny mozné problémy a pficiny.

Problém

Pric¢ina

Reseni

Zobrazi se CODE XX.

Nastal poruchovy stav.

Urcéete opravu chyby pomoci
tabulky, strana 27.

Vykon Eerpadla je slaby.

Opotrebena stfikaci tryska.

Provedte postup pro uvolnéni
tlaku na strané 10 a potom
vymérnite trysku. Viz samostatny
navod k pistoli nebo trysce.

Sttikaci tryska je ucpana.

Odstrarite ucpani. Zkontrolujte
a vycistéte stfikaci trysku.

Dodavka materialu

Doplfite material a znovu
naplrite ¢erpadlo.

Sitko nasypky je ucpané.

Sitko vyjméte a vyCistéte a
poté znovu nainstalujte. Filtr
nasypky je pfili§ jemny.
Vyjméte filtr nebo jej nahradte
filtrem s hrubsi siti.

Kuli¢ka saciho ventilu a kulicka
pistu nejsou spravné usazeny.

Demontujte saci ventil a
vyGistéte jej. Zkontrolujte
kulicky a sedla, zda na nich
nejsou zarezy. V pripadé
potfeby provedte vyménu;
viz navod k ¢erpadlu.

Plnici ventil netésni.

Odstrarite ucpani. Opravte
plnici ventil.

Ovéite, Ze Cerpadlo
nepokracuje ve zdvihu, kdyz je
uvolnéna spoust pistole. (Plnici
ventil netece.)

Opravte Cerpadlo; viz navod k
Cerpadlu.

Tésnéni nasypky netésni.

Ujistéte se, Ze vystupni svorky
nasypky jsou tésné a pfirubovy
O-krouzZek je na svém misté.

Material je pfili§ hruby pro
spravny provoz tfepacky
VIBRA-FLO.

Naredte material.

Material neteCe do Cerpadla.

Zvyste nastaveni VIBRA-FLO
nebo nafedte material.

24
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OdstraRov 8§

Problém

Pri¢ina

Reseni

Vykon ¢erpadla je slaby.

Poskozeni ojnice ¢erpadla.

Opravte €erpadlo. Viz navod k
Cerpadlu.

Nizky tlak pfi zatizeni.

Otocte knoflik tlaku ve sméru
hodinovych ruci¢ek az na doraz.
Ujistéte se, ze knoflik regulace tlaku
je spravné nainstalovan, aby
umoznoval plné oto¢eni ve sméru
hodinovych ruci¢ek. Pokud problém
pretrvava, vymérite snimac tlaku.

Tésnéni pistu jsou
opotfebovana nebo
poskozena.

Vymeérite tésnéni; viz navod k
Cerpadlu.

O-krouzek v koleni je opotfebovany
nebo poskozeny.

Vymeérite O-krouzek.

Kuli¢ka saciho nebo pistového
ventilu je obalena materidlem nebo
je opotfebovana.

Vycistéte pist nebo saci ventil
nebo vymeérite kulicky; viz navod k
Cerpadlu.

Nastaveni tlaku je prili§ nizké.

Zvyste tlak; viz navod k
Cerpadlu.

Velky pokles tlaku v hadici s
tézkymi materialy.

Pouzijte hadici s vétSim primérem
alnebo zkratte celkovou délku
hadice.

Zkontrolujte, zda je prepina¢
ampéru (10/16) nebo (15/20) v
nizké poloze. Ujistéte se, Ze obvod
je schopen zajistit vysoké
nastaveni.

Prepnéte na nastaveni 16 A nebo
20 A. Zménte na obvod, ktery
poskytuje 16 A nebo 20 A. Zménte
na méneé zatizeny okruh.

Motor bézi, ale ¢erpadlo
nepracuje.

Poskozena sestava tyce; viz
navod k ¢erpadlu.

Vymeérite sestavu ojnice; viz navod k
Cerpadlu.

Poskozena ozubena kola nebo skFin
pohonu.

Zkontrolujte sestavu skfiné pohonu
a ozubena kola, zda nejsou
poskozena, a v pripadé potreby je
vyménite; viz navod k ¢erpadlu.

Nadmérny unik materialu do
tésnici matice hrdla.

Tésnici matice hrdla je uvolnéna.

Odstrarite rozpérku tésnici matice
hrdla. Utahnéte tésnici matici hrdla
tak, aby se zabranilo Uniku.

Tésnéni hrdla jsou opotfebovana
nebo poskozena.

Vymeérite tésnéni; viz navod k
Cerpadlu.

Vytlacna ty¢ je opotfebovana nebo
poskozena.

Vymeéiite ty¢; viz navod k erpadlu.

Z pistole stiika tekutina.

Vzduch v ¢erpadle nebo hadici.

Zkontrolujte a utahnéte vSechny
kapalinové spoje. BEhem pInéni
cyklujte Eerpadlo co nejpomaleji.

Hrot je ¢aste¢né ucpany.

Vycistéte hrot; viz navod k obsluze.

Kapalina dochazi nebo dosla.

Doplrite pfivod kapaliny. Naplrite
Cerpadlo; viz navod k Cerpadiu.
Casto kontrolujte pfivod kapaliny,
aby se zabranilo chodu ¢erpadla
nasucho.

3A4442F
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Problém

Pfic¢ina

Reseni

Cerpadlo je obtizné naplnit.

Vzduch v €erpadle nebo hadici.

Zkontrolujte a utahnéte
vSechny kapalinové spoje.
Bé&hem pInéni cyklujte Cerpadlo
€0 nejpomaleji.

Saci ventil nebo pistovy ventil
je zaseknuty nebo netésny.

Vycistéte saci a pistovy ventil.
Ujistéte se, Ze sedlo kulicky
neni poskrabané nebo
opotfebované a ZzZe kulicka
dobre sedi.

Znovu smontujte ventil.

Tésnéni Cerpadla jsou
opotfebovana.

Vymeérite té&snéni Cerpadla; viz
navod k ¢erpadlu.

Materidl je pfili$ hruby.

Naredte material podle
doporuceni dodavatele.

Spoje nasypky nejsou tésné
nebo je O-krouzek kolena
poskozeny nebo chybi.

Zkontrolujte pfipojeni nasypky
a v pfipadé potreby je
dotahnéte. Zkontrolujte O-
krouzek. Pokud je O-krouzek
poSkozeny, vymeéiite jej.

Displej prazdny, stfikaci
zafizeni funguje.

Displej je poSkozeny nebo
ma Spatné pfipojeni.

Zkontrolujte pfipojeni. Vymérite
displej.

Trepacka VIBRA-FLO nebézi.

Zadné napajeni.

Ujistéte se, ze spinace ON/
OFF (ZAP / VYP) stfikaciho
zafizeni a tfepacky jsou v
poloze ON (ZAP).

Civka tfepacky je vadna.

Vymérnite civku tfepacky.

Tiepacka VIBRA-FLO je prilis
hluéna.

Upravte rychlost tfrepacky.

Otocte knoflikem nastaveni
trepacky na nizsi nastaveni.

Zablokovani armatury v
kontaktu s civkou.

K nastaveni mezery tfepacky
pouzijte sparomer. Viz
Nastaveni trepacky VIBRA-
FLO (modely 6200 / 8200),
strana 15.
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OdstraRov 8§

Elektrotechnicka kontrola

PFiznak: Stfikaci zafizeni nebézi, pfestava bézet 3. Otocte knoflikem regulace tlaku o 1/2
nebo se nevypina. otacky ve sméru hodinovych rucicek.

4. Zobrazte digitalni displej.

NAB O

Provedte postup pro uvolnéni tlaku, strana 10.

/!\/&\g;@

Pfi odstrafiovani problémd se drzte mimo

1. Zapojte stfikaci zafizeni do dosah elektrickych a pohyblivych ¢asti. Abyste
uzemnéné zasuvky se spravnym se vyhnuli nebezpeci urazu elektrickym
napétim. proudem pfi odstrafiovani kryt kvuli feSeni

problému, pockejte po odpojeni napajeciho

2. Prepnéte vypinac ON / OFF (ZAP / VYP) kabelu 5 minut, aby se akumulovana elektfina

do polohy OFF (VYP). Pockejte 30 sekund

< \ W rozptylila.
a poté znovu =zapnéte napajeni (tim
zajistite, Ze stfikaci zafizeni bude v
normalnim provoznim rezimu).
Problém Co zkontrolovat Jak kontrolovat

Strikaci zafizeni viibec nebézi. | Viz pratokovy diagram, strana
35.

Displej je prazdny.

Stavova kontrolka Fidici desky
nikdy nesviti.
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Problém

Co zkontrolovat

Jak kontrolovat

Stiikaci zafizeni viibec nebézi.
Displej zobrazuje CODE 02.

Zkontrolujte snima¢ nebo
pfipojeni snimace.

1.Ujistéte se, Ze v systému neni
zadny tlak (viz postup pro
uvolnéni tlaku, strana 10).
Zkontrolujte trasu kapaliny,
zda neni ucpana.

2.Pro stfikani barvy pouzivejte
bezvzduchovou hadici bez
kovového opletu, minimalné
5/8 palce (16 mm) x 50 stop
(15 m). Mensi hadice nebo
delsi hadice s kovovym
opletem  mohou  zpUsobit
vysokotlaké Spicky.

3.Vypnéte stfikaci zafizeni a
odpojte  napajeni  stfikaciho
zarizeni.

4.ZKkontrolujte snimac a
pfipojeni k fidici desce.

5.0dpojte snima¢ od zasuvky
fidici desky. Zkontrolujte, zda
jsou kontakty snimace a Fidici
desky Cisté a zajisténé.

6.Znovu prfipojte snima¢ k
zasuvce fidici desky. Pfipojte
napajeni, zapnéte stfikaci
zarizeni a otoCte ovladaci
knoflik o 1/2 otacky ve sméru
hodinovych rucicek. Pokud
stiikaci  zafizeni nepracuje
spravné, vypnéte stfikaci
zafizeni a prejdéte k dalSimu
kroku.

.Nainstalujte novy snimac.
Pfipojte napajeni, zapnéte
stiikaci zafizeni a otoclte
ovladaci knoflik o 1/2 otacky
ve sméru hodinovych rucicek.
Pokud stfikaci  zafizeni
nepracuje spravné, vymérite
fidici desku.

—
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OdstraRov 8§

Problém

Co zkontrolovat

Jak kontrolovat

Stfikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 03

Zkontrolujte snima¢ nebo
pfipojeni snimace (fidici deska
nedetekuje tlakovy signal).

1.Vypnéte stfikaci zafizeni a
odpojte  napajeni stfikaciho
zarizeni.

2.Zkontrolujte snimac a
pfipojeni k fidici desce.

3.0dpojte snima¢ od zasuvky
fidici desky. Zkontrolujte, zda
jsou kontakty snimace a Fidici
desky Cisté a zajisténé.

4.Znovu prfipojte  snimaé¢ k
zasuvce fidici desky. Pfipojte
napéajeni, zapnéte stfikaci
zafizeni a otoéte ovladaci
knoflik na 1/2 otacky ve sméru
hodinovych ruci¢ek. Pokud
strikaci zarizeni nebézi,
nastavte stfikaci zafizeni do
polohy OFF (VYP) a prejdéte
k dalSimu kroku.

5.Pfipojte  potvrzeny  funkéni
snima¢ k zasuvce fidici
desky.

6.Zapnéte stfikaci zafizeni a

otoCte ovladaci knoflik na 1/2
otacky ve sméru hodinovych

rucicek. Pokud stfikaci
zafizeni bé&zi, nainstalujte
novy snimac. Pokud stfikaci
zafizeni nebézi, vyménte
fidici desku.

7.Zkontrolujte odpor snimace
pomoci ohmmetru (méné

nez 9 kQ mezi ¢ervenym a
¢ernym vodicem a 3-6 kQ
mezi zelenym a Zlutym
vodic¢em).

Stfikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 4.

Zkontrolujte napajeci napéti
stfikaciho zafizeni (fidici
deska detekuje vicenasobné
napétové razy).

1.Vypnéte stfikaci zafizeni a
odpojte  napajeni stfikaciho
zarizeni.

2.Najdéte dobry zdroj napéti,
aby se zabranilo poskozeni
elektroniky.

3A4442F
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Problém

Co zkontrolovat

Jak kontrolovat

Stiikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 05|

Rizeni pfikazuje motoru bézet,
ale hfidel motoru se neotaci.
Pravdépodobné zablokovany
rotor, mezi motorem a
ovladanim je pferuSené
spojeni, je problém s motorem
nebo Fidici deskou nebo je
nadmérny odbér proudu
motoru.

1.Odstrarite ¢erpadlo a zkuste spustit
stfikaci zafizeni. Pokud motor bézi,
zkontrolujte, zda neni zablokované
nebo zamrzlé cerpadlo nebo hnaci
ustroji. Pokud stfikaci  zafizeni
nebézi, pokracujte krokem 2.

2.Vypnéte stfikaci zafizeni a odpojte
napdjeni stfikaciho zafizeni.

3.0dpojte  konektor(y) motoru  od
zasuvky (zasuvek) fidici desky.
Zkontrolujte, zda jsou konektor

motoru a kontakty Fidici desky Cisté a
zajisténé. Pokud jsou kontakty Cisté a
zajisténé, pokradujte krokem 4.

4.Nastavte stiikaci zafizeni do polohy
OFF (VYP) a otocte ventilator motoru
o 1/2 otacky. Restartujte stiikaci
zarizeni. Pokud stfikaci zafizeni bézi,
vyméiite Fidici desku. Pokud stfikaci
zafizeni neb&zi, pokracujte krokem 5.

5.Provedte test rotace: Otestujte na

velkém  4kolikovém  konektoru
motoru.
Odpojte  Cerpadlo  kapaliny od

stfikaciho zafizeni. Otestujte motor
umisténim propojky pres koliky 1 a 2.
Otacejte ventilatorem motoru
rychlosti asi 2 otacky za sekundu. Na
ventilatoru by mél byt citit kolisavy
odpor vuc¢i pohybu. Pokud necitite
Zadny odpor, je tfeba vyménit motor.
Opakuijte pro kombinaci kolikl 1 3 a
potom 2 a 3. Kolik 4 (zeleny vodic) se
v tomto testu nepouziva. Pokud jsou
vSechny testy rotace pozitivni,
pokracujte krokem 6.

Zelena Modra Cervena Cerna

KROK 2:

[ S

30

3A4442F



OdstraRov 8§

Problém

Co zkontrolovat

Jak kontrolovat

Stfikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 05

Rizeni pfikazuje motoru bézet,
ale hfidel motoru se neotaci.
Pravdépodobné zablokovany
rotor, mezi motorem a
ovladanim je prerusené
spojeni, je problém s motorem
nebo Fidici deskou nebo je
nadmérny odbér proudu
motoru.

6.Proved'te kratky test v provozu:
Otestujte na velkém 4kolikovém
konektoru motoru. Od koliku 4,
zemniciho vodic¢e a zadného ze
zbyvajicich 3 kolikG by neméla byt
spojitost. Pokud provozni testy
konektoru motoru selZzou, vymérite
motor.

7.Zkontrolujte tepelny spinaé
motoru: Odpojte tepelné vodice.
Nastavte méfi¢ na ohmy. Méfici
pfistroj by mél u kazdé jednotky
ukazovat spravny odpor (viz
tabulka nize).

ti13140a

Tabulka odport:

APX 5200/ 6,2 kQ
6200
APX 8200 | 10,0 kQ

3A4442F
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Problém

Co zkontrolovat

Jak kontrolovat

Stiikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 06

Nechte stfikaci zafizeni
vychladnout. Pokud stfikaci
zafizeni po vychladnuti bézi,
odstrarite pficinu prehfivani.
Uchovaveijte stiikaci zafizeni
na chladné&jSim misté s
dobrym vétranim. Ujistéte se,
Ze neni blokovan pfivod
vzduchu do motoru. Pokud
stfikaci zafizeni stale nebézi,
postupuijte podle kroku 1.

POZNAMKA: Pro zkousku je tfeba
motor ochladit.

1. Zkontrolujte konektor tepelného

zafizeni (zluté vodice) na fidici
desce.

2.0dpojte konektor tepelného

zarfizeni od zasuvky Fidici desky.
Ujistéte se, Ze kontakty jsou Cisté
a zajisténé. Zmérte odpor
tepelného zafizeni. Pokud odecet
neni spravny, vyménte motor.

Zkontrolujte tepelny spinac
motoru:

Odpojte tepelné vodice. Nastavte
meéfi¢ na ohmy. Méfice by mély
odecitat spravny odpor pro kazdou
jednotku (viz tabulka nize).

1i13140a

Tabulka odport:

APX 5200/ 6,2kQ
6200
APX8200 | 10,0 kQ

Znovu pripojte konektor
tepelného zafizeni k zasuvce
fidici desky. Pripojte napajeni,
zapnéte stfikaci zafizeni a
otocte ovladaci knoflik o 1/2
otacky ve sméru hodinovych
ruci¢ek. Pokud stfikaci zafizeni
nebé&zi, vymeénite fidici desku.

Strikaci zafizeni vibec nebézi.

Na displeji se zobrazi CODE 08|

Zkontrolujte napajeci napéti
stfikaciho zafizeni (vstupni
napéti je prili§ nizké pro
provoz stfikaciho zafizeni)

1.Vypnéte stfikaci zafizeni a

odpojte napajeni stfikaciho
zarizeni.

2.Odstrante ostatni zafizeni,

ktera pouzivaji stejny obvod.

3.Najdéte dobry zdroj napéti,

aby nedoslo k poskozeni
elektroniky.
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Problém

Co zkontrolovat

Jak kontrolovat

Stfikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 10

Zkontrolujte, zda se Fidici
deska neprehfiva.

1.Ujistéte se, Ze neni blokovan
pfivod vzduchu do motoru.
2.Ujistéte se, ze ventilator
funguje.
3.Ujistéte se, ze fidici deska je
spravné pfipojena k zadni desce
a ze na vykonové komponenty je
aplikovana vodiva tepelné vodiva
pasta.

4. Vyménte fidici desku.
5. Vymeérite motor.

Strikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 12

Ochrana proti nadmérnému
proudu zapnuta

1. Vypnéte a zapnéte napajeni.

Strikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 15

Zkontrolujte pfipojeni nad
motorem.

1.Vypnéte stfikaci zafizeni a
odpojte napajeni stfikaciho
zafizeni.

2.Odstrarite kryt motoru.
3.0dpojte ovladani motoru a
zkontrolujte, zda konektory
nejsou posSkozené.

4.Znovu pfipojte ovladani motoru.
5.Zapnéte napajeni. Pokud kéd
pretrvava, vymeérite motor.

Strikaci zafizeni vlibec nebézi.
Na digitalnim displeji se
zobrazuje CODE 16.

Zkontrolujte pFipojeni. Rizeni
nepfijima signal snimace
polohy motoru

1.Vypnéte napajeni.

2.0dpojte snimac¢ polohy motoru
a zkontrolujte, zda konektory
nejsou poskozeny.

ti18685a

3.Znovu pfipojte snimac.

4.Zapnéte napajeni. Pokud kéd
pretrvava, vymeérite motor.

3A4442F
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Problém

Co zkontrolovat

Jak kontrolovat

Stiikaci zafizeni viibec nebézi.
Na displeji se zobrazi CODE 17|

Zkontrolujte napajeci napéti
stfikaciho zafizeni (zapojeno
do nespravného napéti).

1.Vypnéte stfikaci zafizeni a
odpojte napajeni stfikaciho
zarizeni.

2.Najdéte dobry zdroj napéti,
aby nedoslo k poSkozeni
elektroniky.
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OdstraRov

Strikaci zafizeni se nespusti

(Postup najdete na nasleduijici strance.)

Odstrarite kryt fidici skFifiky.
Zapnéte stfikaci zafizeni.
Sledujte stavovou kontrolku
fidici desky na Fidici desce

Viz krok 1. Mate

Viz krok 2. Mate

Opravte nebo
vyméiite
napajeci kabel.

3A4442F

problému najdete

'(\'IIZ s'tranua 28). vice nez 100 vice nez 100
Zadné svétlo VAC (220 VAC VAC (220VAC |—  —p
___ > pro jednotky 230 NE pro jednotky 230 NE
Jednou Normalni provoz v)? V)?
Sviti Ridici deska
nepretrzité Fidi chod
motoru.
Blika ANO
Dalsi reSeni

Viz krok 3. Je pres
vodice tepelného
spinace pfitomna
spravna hodnota?

Pokud je motor horky, nechte
jej vychladnout a znovu

| NE —p| otestujte. Pokud krok 3 stale
ukazuje nespravny odpor,
vymeérite motor. Motor ma
vadné tepelné zafizeni.

T
ANO

v

Viz krok 4. B&zi
motor?

AiO

Vymérite
potenciometr.

Pripojte

testovaci snimac
—NE
|k desce. B&zi
motor?

1

ANO Vymérite
fidici desku.
v
Vymérite
snimac.

ti29217a



| 200 - 240 |
e

KROK 1:
Zapojte napajeci

Dooo kabel a zapnéte
vypinac. Pfipojte
sondy k vypinaci.
Otocte méfic na
AC volty.

KROK 3:

Zkontrolujte tepelny spina¢
motoru. Odpojte Zluté
vodic¢e. Méfidlo by mélo
ukazovat hodnoty podle
tabulky odpord na strané
31.

POZNAMKA: Motor by mél
byt béhem &teni studeny.

|

100 kQ
“
[
AN

Strikaci zafizeni se nevypne.

1.

36

Provedte postup pro uvolnéni tlaku,
strana 10. Nechte plnici ventil otevieny a
vypina¢ ON / OFF (ZAP / VYP) v poloze
OFF (VYP).

Fam

KROK 2:
Zapojte napajeci
kabel a zapnéte
vypinac. Pfipojte
sondy k vypinaci.
Otocte méfi¢ na
AC volty.

KROK 4:

Zapojte napajeci
kabel a zapnéte
vypina¢. Odpojte
potenciometr.

X

el

=
RS
ti29216a

Odstrarite kryt Fidici skfinky, aby bylo
mozné vidét stavovou kontrolku Fidici
desky, pokud je pfitomna.
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Postup pfi odstrarfiovani problému

zapojte stfikaci zafizeni a zapnéte
hlavni vypina¢. Dosahuje stfikaci
zarizeni svého maximalniho tlaku nebo
jej prekracuje? |

Zapojte tlakomér do materialové hadice,

ANO

Odpojte snima¢ od Fidici desky.
Prestane motor bézet?
|

ANO

Spatny snimag. Vymérite za novy
a vyzkousejte.

3A4442F

NE —p|

Mechanicky problém: Dalsi postupy
odstrafiovani  problému najdete v
navodu k pfislusnému  Cerpadiu
kapaliny pro stfikaci zafizeni.

NE—p|

Vymeérite Fidici desku.

ti29218a
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D2 | voz2ku APX

Dily voziku APX

2?a ] Zgi
@%/9‘

Re Tocivy moment Ref. Tocivy moment

=

70 - 80 in-Ib (7,9 — 9,0 Nem) 200 — 230 in-Ib (22,6 — 26 Nem)

25 — 30 ft-Ib (33,9 — 40,1 Nem) A 30 - 35in-Ib (3,4 — 3,9 Nem)

22 -28in-Ib (2,5- 3,2 N*m) 170 -190in-Ib (19,2 — 21,5 N*m)

>\ >
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D2 | k O (

Seznam dilt voziku APX

Ref.  Dil Popis Ks. Ref.  Dil Popis Ks.
1 17N502  VOZIK, lakovany 1 81 112717 PODLOZKA 2
6 17N679  DRZAK, ovladani 1 82 114000  SROUB, stroj, 3
8 119509  KOLO, pneumatické 2 HWH
8a 253131  SADA, opravy, trubice 1 83 17N920  SESTAVA, rukojet 1

17N939  STIT, pohon, 1 88 17P774 SADA, hadice, vypoustéci 1
lakovany obsahuje | &8st
n &TiT motor 89 17N661 TREPACKA, struktura, 1

(APX 6200/8200)

lakovany . ‘ .
Dily najdete na strané 44.

17N940 APX 5200/6200
17N941 APX 8200
26 16X905 HADICE, spfaZena, 1/2”

1

i 90 241920 DEFLEKTOR, 1
27 SESTAVA, nasypka 1

1

|

1

e

Dily najdete na strané

17P817 APX 6200, 17 gal. 91 111800  SROUB, Sestihranna 4

. : hlava
265500 b h t 1 o
17P818 (APX 2500/8525"0 s g 8sbd 128013  SKRIKKA, oviadani, 1
! . . trepacka, (APX
%ezll3 946l)obsahuj | §sti 6200/8200)
i Dily najdete na strané 45.
27 FILTR, k 1 at L
a 17R160 #6 nasypxa 102 STITEK, varovani
17P460 #8 (standardni) 16G596 EU 1
17R314 #10 16}(;62 APH. T 1
28 118444 SROUB, stroj, 6 67784 anglicting, Spancistina,
HWH ) 123 17H490 PODLOZKA, izolator, 1
29 112958 MATICE, Sestihranna, 2 nasypka
pfirubova SVORKA &K
33 108795 SROUB, stroj, 4 127 17P261 » Smycka, 1
PNH polstrovana
36 17N602 KOLECKO, otoéné 1 133 108206 SROUB,stroj,
37 110963 SROUB, uzavér, 4 HWH
inrubové hlava 134 102040 MATICE, pojistna,
38 100057 SROUB, uzaveér, 4 gestihranna
Sestihranna hlava L
39 111040 MATICE, pojistna 8 kZﬁZr?ﬁZ‘zﬁybsrgiiﬁﬁ)
40 117791 SROUB, uzavér 2
55 15E891 SPONA, pfidrzna 2 222385  Anglittina, §panslstina, 1
56 156306 PODLOZKA, plocha 2 francouzstina
57 116038 PODLOZKA, vinova 2 17R476  Angli¢tina, $panélstina, 1
pruzina portugal$tina
61 15R609 TVAROVKA, nasypka, 1 17A134  Angli¢tina, ¢instina, 1
adaptér korejétina_l _
62 234188 SVORKA, rychlospojka 1 17F690  Holandstina, néméina, 1
ItalStina
78 113817 NARAZNIK 2 ,
79 113677 POUZDRO 1 N§|h|r(ad”2k9t”bk.y Nleb‘ljz
80 551786 SROUB, uzavér, nerez 2 znal ky a kartybgzpluatkn

3A4442F 39



a mot or u

Ref. Tocivy moment Ref. Tocivy moment

190 - 210 in-Ib (21,5 — 23,7 Nem) 9-11in-b (1,1 - 1,2 Nem)

25 — 30 ft-Ib (33,9 — 40,1 Nem) 90 — 110 in-Ib (10,2 — 12,4 Nem)
A

22 -28in-Ib (2,5- 3,2 N°m)
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D2

Seznam dila ¢erpadla a motoru APX

Ref.
2

10

11

30

31

32

34
47

48
49

Dil

257188
258909

287295

24M417

287990

17R743

17R744

17R044
17R042

17N942

16X834

24U755

15D088
15Vv577

16X385
16X209

16X964
24V086

17P815
15C753

114672
116192

3A4442F

Popis
SADA, motor, elektricky
obsahuje | 8
APX 5200/6200
APX 8200
SADA, pohon, skFin,
oprava
APX52000bsahuj e
47, 49
APX 6200 obsahuje
| §sti
47, 49
APX82000bsahuj e
47, 49
SKRIN, loZisko
APX 5200/6200
obsahuj410]|38 52t
53, 58, 59, 84, 85, 86,
107
APX8200obsahuj e
10, 31, 52, 53, 58, 59,
84, 85, 86, 107
CERPADLO, chrom

APX 5200/6200
APX 8200

SVORKA, ¢erpadlo

ARMATURA, rychlé
odpojeni
APX 5200/6200

APX 8200
VENTILATOR, motor
APX 5200/6200
APX 8200

STITEK, predni
APX 5200/6200
APX 8200

TYC, spojovaci
APX 5200/6200
APX 8200
TRUBICE, sani 90°
SROUB, stroj

HWH
APX 5200/6200

APX 8200
PODLOZKA, tlak

PODLOZKA, tlak

Ks.

=

R R

P NO O

Ref.
50

51
52

53

54

58
59
60
61
84
86
107
113
119a
119b

121

122

123
124

125

126

| er padl 3
Dil Popis Ks.
SADA, oprava, ozubené kolo
obsahuje | §
287290 APX 5200/6200 1
288035 APX 8200 1
114699 PODLOZKA, tlak 1
PODLOZKA, pojistna
106115 APX 5200/6200 4
112600 APX 8200
SROUB, uzavér, zapustna
hlava
114666 APX 5200/6200 4
112599 APX 8200 4
115477 SROUB, stroj, 1
Torx, APX 5200/6200
122347 KROUZEK, pfidrzny 1
externi APX 8200
105510 PODLOZKA, pojistna 2
101550 SROUB, uzaveér 2
102982 TESNENI, O-krouzek 1
500984 SVORKA, trojita svorka 1
17N902 ROZPERKA, zavitova 1
111801 SROUB, uzaveér, 1
Sestihranna hlava
114653 SROUB, uzavér, piiruba 1
hlava
187437  STITEK, kroutici 1
moment
110831 TESNENI, O-krouzek 1
245820 SADA, prisluSenstvi, pistole
APX 6200/8200 1
289605 SADA, prislusenstvi, pistole 1
APX 5200
17N982 HADICE, spiazena, 1/2” x 15’ 1
APX 6200/8200
191239 HADICE, spfazena, 3/8” x 12’ 1
APX 5200
17N984 HADICE, sprazena, 5/8” x 50’ 1
APX 6200/8200
278499  HADICE, spfazena, 1/2" x 50’ 1
APX 5200
158491 ARMATURA, vystupek APX 1
6200/8200
189018 ARMATURA, oto¢na, pistole 1
APX 5200
110476 ADAPTER, spojeni 1
oto¢ny APX 5200
159239 ARMATURA, vystupek APX 1
5200
41



42

—

e —————

Toéivy moment

Ref.

Tocivy moment

2-3in-b (0,23 — 0,34 Nem)

40 — 45 in-Ib (4,5 — 5,1 Nem)

15 - 25 in-Ib (1,7 — 2,8 Nem)

10 - 15 in-Ib (1,1 — 1,7 Nem)

190 - 210 in-Ib (21,5 — 23,7 Nem)

30 - 35 in-Ib (3,4 — 3,9 Nem)

100 - 120 in-Ib (11,3 — 13,6 N*m)

9-11in-lb (1,1 — 1,2 N*m)

&[5> [ [2> 2> |

25— 30 ft-Ib (33,9 — 40,1 N°m)

3> (>3 B> [5>

35— 45 ft-lb (47,5 - 61,1 N*m)

88 ref

ti3061
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Ref.
7

12

13

14
15
16
17

18

19
20
21
22
25

28

41
42

43
44

45

46
63
64
64a

64b

64c

64d

Dil
17R029

17871

17R757

17N678

243222

117556
193710
193709
287879

114708

15G563
116424
111457
153002
16U013

118444

16V095
256219

15C973
116167

15D527

15C979

16Y788
121889

16M836

16M834

15G938

15G957

3A4442F

Model 17N352

D2

Seznam dila ovladani a potrubi APX

ovIl 8§d§8n3

Popis Ks. Ref. Dil
DESKA, ovladani 1 64e 17A242
(APX 6200/8200)
obsahuje 28,8sti 25, 64f 15D530
63, 65, 72, 76,82 65 253103
DESKA, ovladani 1
(APX5200)0 bsahuj e | &8s 66 114391
25, 28, 40, 63, 65, 72, 67 16X796
82
KRYT, ovladani 1 68 16Y496
obsahuje | 8§sti 41, 46, 67,
68, 69, 77, 87, 116 69 16X797
POTRUBI, 1
snimac
SNIMAC, 1 70 115522
regulace tlaku 71
obsahuje | 8§sti 21 24R597
AI?MA]’U'RA, vystupel.( 1 24R598
TESNENI, se_dlo, ventil 1 24U823
SEDLO, ventil 1 72 119228
SESTAVA, ventil, 1 73 126029
odtok
PRUZINA, 1 120059
komprese
RUKOJET, ventil 1 74 15G935
MATICE, uzavér 1
TESNENI, O-krouzek 1 75 117745
ARMATURA, koleno, 45° 1
SROUB, stroj, 3
HWH 76 16T544
SROUB, stroj, 1
I:|WH 16T546
SROUB, stroj 4
POTENCIOMETR 1 77 117625
TESNENI 1
KNOFLIK, potenciometr 1 87 260067
SPINAC, kolébka, 1
240 V (APX 92 17P272
6200/8200)

SPINAC, kolébka, 1 116 17P395
120 V (APX 5200) 126 121249
STITEK, prazdny 1 135 24V030
O-krouzek 1

KABEL, napajeci

APX 6200, Multicord, 1 136 16U215
Model 17N343, 17N347 137 121249

APX 6200, CEE 7/7

Model 17N345 142 17N437
APX 8200, 1

Modely 17N350, 17N354

APX 8200, CEE 7/7 1 143 17v290

Popis Ks.

SADA KABELU, adaptér, 1
Australie

APX 5200, U.K. 1
Italie / Dansko / 1
Svycarsko
SROUB, uzemnéni 2
STITEK, 1
SmartControl3.0
DSESKA, displej, 1
LEDobsahuje | §st
STITEK, 1
SmartControl3.0, ProGuard
SROUB, stroj 3
DESKA, filtr
APX 5200 1
APX 6200 1
APX 8200 1
SROUB, stroj 2
SPINAC, kolébka 1
(APX 6200/8200)
SPINAC, kolébka 1
(APX 5200)
KONEKTOR, 1
elektrické

POUZDRO, uvolnéni napnuti 1
(APX

6200/8200)
ADAPTER, &fitra 1
(APX 6200/8200)
ADAPTER, &fitra 1
(APX 5200)
MATICE, pojistna (APX 2
6200/8200)
POUZDRO, uvolnéni napnuti 1
(APX 6200/8200)
TYC, uzemnéni (APX 1
6200/8200)
STITEK, vypina¢ 1
ZAMEK, $itira 1
SADA, oprava, civkovy filtr, 1
APX8200obsahuj e
136
SROUB, Phillips PH 1
PRICHYTKA, 1
adaptér zastrcky
VODIC, propojka (APX 1
5200)
TLUMIC, ferit 1
(APX 5200)
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D2 | t Sepal kBLOAPX VI BRA
Dily trepaéky APX VIBRA-FLO

APX 6200/8200

- 13 3059
Ref. Tocivy moment Ref. Tocéivy moment
A 170 — 190 in-Ib (19,2 — 21,5 N-m) & 80 — 100 in-Ib (9,0 — 11,2 Nem)

Ref. Dil Popis Ks. Ref. Dil Popis Ks.
1 17N609 DESKA, tfepacka 1 7 110755 PODLOZKA, plocha 2
2 17N607 DRZAK, montaz, 1 8 17P261 SVORKA, smycka, 2

armatura polstrovana
3  17N608 CIVKA, elektromagneticka, 1 9 100527 PODLOZKA, plocha 2
230V 11 17P658 CHRANIC, tfepacka 1
4 17N606 BLOK, armatura 1 13 17P396 STITEK, znacka, 1
5 111800 SROUB, uzavér, $estihranna hlava 2 trepacka
6 113161  SROUB, priruba, $estihranna hlava 5

44 3A4442F



D2 | ov |

8dgn?z

t SELE

Dily ovladani trepacky APX VIBRA-FLO

APX 6200/8200

ti3059

Tocivy moment

Tocivy moment

10— 15in-b (1,1 — 1,7 Nem)

/a
/a\

22 -28in-Ib (2,5 — 3,2 Nem)

Ref
Z& 40 - 45 in-Ib (4,5 — 5,1 N*m)
/2 | 30-35in-b (3,4 3,9 N-m)

Ref. Dil
1 17R129
2 260067
3 175020
4 17R471
5 195429
6 117625
7 123812
8 195428
9 173017

3A4442F

Popis
KRYT, ovladani
ARMATURA, uvolnéni napnuti,
1/2 NPT
DESKA, ovladani,
trepacka
IZOLATOR, krabice
PREPINAC, prepinani
MATICE, pojistna
ZASTRCKA, otvor
MANZETA, pfepinani
STITEK

Ks.

=

=

P B b N R R

Ref.
10
11
12

13
14
15
16

Dil Popis
116167  KNOFLIK, potenciometr
114391  SROUB, uzemnéni
17R137  KABEL, SPOJENI,
skFin trepacky
17P188 KABEL, sada
119775 MATICE, panel
17R346 STITEK, ovladani, trepacka
17P082  VODIC, propojka, hnéda,
nezobrazeno
175013  OVLADANI, trepacka,
sestava
obsahuj ei 16 §st i

Ks.

=

[ e S =

45



Sch®mat a

Schémata zapojeni
APX 5200

Zzapo,j

en?

EPINAC AMP

POTENCIOMETR

w

SNIMAC

PROPOJO
VACI
QD

VYPINAC

TEPELNY
SPINAC

TORU

VEDENI SNIMACE MO

z
<
Sl on/oFF 8_ §
2 = 3
T &
o
S =

MODRA

FERIT EDA

=R HNEDA

—J

e
[ ZASTRCKA

ti32340
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Sch®mat a

Schémata zapojeni
APX 6200/8200

POTENCIOMETR

OVLADACIH
SKRIN
TREPACKY

SNIMAC

MOTOROVE
VEDENI

VYPINAC

ON/OFF F'(L:JiRA i TEPELNY SPINAC

ZELENA/
UZEMNEN]

VEDENI SNIMACE MOTORY

 —

[
MODRA . U:
A HNEDA Vi =

ZELENA / UZEMNENI ZASTRCKA ti3061
NAPAJENI 1=0o

vrw

Ovladaci skrin trepacky

SCHEMA ZAPOJENI — OVLADACI SKRIN TREPACKY

POTENCIOMETR
RIDiCi DESKA © PROPOJOVACI vODIC
~——1
A o © ZELENA (] .
I K CIVCE
PREPINAC | n L HNEDA / MODRA gTREPACKY
[ =}

- I
S S | I
B9 [——] o
a £
'z SPOJOVACI KABEL K
T £ . [|[ 1] NAPAJENi OVLADACI
HNEDA MODRA

2 SKRINE

]_ ZELENA
[
|

POUZDRO SROUBY
UZEMNENI

3A4442F
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SpecC

Technické specifikace

APX 5200
| us Metrické

Strikaci zafizeni
Maximalni pracovni tlak kapaliny 3000 psi 20,7 MPa, 207 bar
Maximalni pfivod 1,359/ min 5,11/ min
Maximalni velikost trysky 0,039 palce 0,099 cm
Vystup kapaliny, npsm 1/2 palce 1,27 cm
Cykly 110 na galon 29 na litr
Minimum generatoru 5000 W 5000 W
110-120V, @, A, Hz 1@, 20/15, 50/60
Teplotni rozsah prostredi 40° - 120 °F 4°-49 °C
Minimalni teplota kapaliny 40 °F 4°C
Rozméry
Vyska 42 palcu 106,7 cm
Délka 43 palcu 109,2 cm
Sitka 25 palcu 63,5 cm
Hmotnost 151 b 69 kg
Hluk*

Akusticky vykon 97 dBa 97 dBa

Akusticky tlak 84 dBa 84 dBa

Konstrukéni materialy

Smacené materialy u vSech modell

pozinkovana a poniklovana uhlikova ocel, nylon, nerezova ocel,
PTFE, acetal, kize, UHMWPE, hlinik, karbid wolframu, PEEK,
mosaz, tvrdy chrom

Poznamky

* AkustickT

t I ak

mNSars? z2ndt oAk U@t i metlr v T k@744, m
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Techni ck®

APX 6200
us Metrické

Stfikaci zafizeni
Maximalni pracovni tlak kapaliny 3000 psi 20,7 MPa, 207 bar
Maximalni pfivod 1,58 g/ min 6,01/ min
Maximalni velikost trysky 0,041 palce 0,104 cm
Vystup kapaliny, npsm 1/2 palce 1,27 cm
Cykly 97 na galon 26 na litr
Minimum generatoru 5000 W 5000 W
220-240V, 3, A, Hz 19, 16, 50/60
Teplotni rozsah prostfedi 40° -120 °F 4°-49°C
Minimalni teplota kapaliny 40 °F 4°C
Rozméry
Vyska 42 palcu 106,7 cm
Délka 43 palcu 109,2 cm
Sitka 25 palct 63,5cm
Hmotnost 151 1b 69 kg
Hluk*

Akusticky vykon 97 dBa 97 dBa

Akusticky tlak 84 dBa 84 dBa

Konstrukéni materialy

Smacené materialy u vSech modell

pozinkovana a poniklovana uhlikova ocel, nylon, nerezova ocel,
PTFE, acetal, kiize, UHMWPE, hlinik, karbid wolframu, PEEK,

mosaz, tvrdy chrom

Poznamky

* Akust mbsEnilakstopy (1 metr)

zaS2zen?2-3740k

3A4442F
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ck® speci

APX 8200
| us | Metrické

Strikaci zafizeni
Maximalni pracovni tlak kapaliny 3000 psi 20,7 MPa, 207 bar
Maximalni pfivod 2,19/ min 8,01/ min
Maximalni velikost trysky 0,045 palce 0,114 cm
Vystup kapaliny, npsm 1/2 palce 1,27 cm
Cykly 70 na galon 19 na litr
Minimum generatoru 5000 W 5000 W
220-240V, A, Hz 19, 16, 50/60
Teplotni rozsah prostredi 40° - 120 °F 4°-49 °C
Minimalni teplota kapaliny 40 °F 4°C
Rozméry
Vyska 42 palct 106,7 cm
Délka 43 palct 109,2 cm
Sitka 25 palcu 63,5 cm
Hmotnost 170 Ib 78 kg
Hluk*

Akusticky vykon 97 dBa 97 dBa

Akusticky tlak 84 dBa 84 dBa

Konstrukéni materialy

Smacené materialy u v§ech modelt

pozinkovana a poniklovana uhlikova ocel, nylon, nerezova ocel,
PTFE, acetal, kize, UHMWPE, hlinik, karbid wolframu, PEEK,
mosaz, tvrdy chrom

Poznamky

* AkustickIl tl ak

mNSenlT 3 stopy (1 metr) o®744a
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Standar dn?2 z8ruka spol

Standardni zaruka spole¢nosti Graco

Spole¢nost Graco zarucuje, ze veskeré vybaveni uvedené v tomto dokumentu, které vyrabi spole¢nost Graco a které
nese jeji jméno, bude k datu prodeje puvodnimu kupujicimu pro ucely pouziti bez vad materidlu a zpracovani.

S vyjimkou jakékoli specidlni, roz§ifené nebo omezené zaruky zvefejnéné spolecnosti Graco spole¢nost Graco po
dobu dvanacti mésicu od data prodeje opravi nebo vymeéni jakoukoli souc¢ast zatizeni, kterou spole¢nost Graco urci
jako vadnou. Tato zaruka plati pouze v pfipadé, Ze instalace, provoz a udrzba zafizeni jsou v souladu s pisemnymi
doporucenimi spole¢nosti Graco.

Tato zaruka nepokryva a spole¢nost Graco nenese odpovédnost za obecné zhorSeni stavu nebo jakoukoli poruchu,
poskozeni nebo opotfebeni zptsobené chybnou instalaci, nespravnym pouzitim, otérem, korozi, neodpovidajici nebo
nespravnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, manipulaci nebo vyménou sou¢asti za dily jinych vyrobcl nez Graco.
Spole¢nost Graco dale nenese odpovédnost za poruchy, poSkozeni nebo opotfebeni zplisobené nekompatibilitou
zafizeni Graco s konstrukcemi, pfisluSenstvim, vybavenim nebo materialy, které nedodava spole¢nost Graco nebo
nespravnou konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem nebo Udrzbou konstrukci, pfisluenstvi, vybaveni nebo materiald
nedodanych spole¢nosti Graco.

Tato zaruka je podminéna pfedplacenym vracenim zafizeni, o kterém se tvrdi, Ze je vadné, autorizovanému
distributorovi spole¢nosti Graco k ovéfeni reklamované vady. Pokud je reklamovana zavada ovéfena, spole¢nost
Graco bezplatné opravi nebo vyméni jakékoli vadné dily. Zafizeni bude vraceno puvodnimu kupujicimu s
predplacenou dopravou. Pokud kontrola zafizeni neodhali Zadnou vadu materialu nebo zpracovani, opravy budou
provedeny za pfiméfeny poplatek, ktery mGze zahrnovat naklady na dily, praci a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNI A NAHRAZUJE JAKEKOLI JINE ZARUKY, VYSLOVNE ANI PREDPOKLADANE,
MIMO JINE ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UGEL.

VySe uvedené predstavuje jediny zavazek spole¢nosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho v pfipadé
jakéhokoli poruseni zaruky. Kupujici souhlasi s tim, Ze nebude k dispozici Zadny jiny opravny prostfedek (mimo jiné za
nahodné nebo nasledné skody z uslého zisku, za usly prodej, zranéni osob nebo Skody na majetku ani za jakékoli jiné
nahodné nebo nasledné ztraty). Jakakoli Zaloba za poruseni zaruky musi byt podana do dvou (2) let od data prodeje.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VESKERE PREDPOKLADANE ZARUKY
OBCHODOVATELNOSTI A VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM,
VYBAVENIM, MATERIALY NEBO SOUCASTMI, KTERE PRODAVA, ALE NEVYRABI SPOLECNOST GRACO. Tyto
polozky, které prodava, ale nevyrabi spole¢nost Graco (jako napfiklad elektromotory, spinace, hadice atd.), podléhaji
pfipadné zaruce jejich vyrobcl. Spole¢nost Graco poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc pfi uplatnéni jakéhokoli naroku
za poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco v zadném pripadé nenese odpovédnost za nepfimé, nahodné, zvlastni nebo nasledné skody
vyplyvajici z toho, Ze spolecnost Graco dodala zafizeni podle tohoto dokumentu nebo z poskytnuti, provedeni nebo
pouziti jakychkoli produktd nebo jiného zbozi, které se zde prodava, at' uz z ddvodu poruseni smlouvy, poruseni zaruky,
nedbalosti spolecnosti Graco nebo jinak.

PRO ZAKAZNiKY SPOLECNOSTI GRACO CANADA

Strany potvrzuji, Ze pozaduji, aby tento dokument, stejné jako vS§echny dokumenty, oznameni a soudni procesy, které
byly zahajeny, poskytnuty nebo vedeny podle tohoto dokumentu nebo s nim pfimo &i nepfimo souvisi, byly vypracovany v
angli¢tiné.

3A4442F 51



Informace spole¢nosti Graco

Nejnovéjsi informace o produktech spolecnosti Graco najdete na strankach

www.graco.com.

Informace o patentech najdete na strankach www.graco.com/patents.

POKUD CHCETE POSLAT OBJEDNAVKU, kontaktujte svého distributora Graco nebo zavolejte
na Cislo 1-800-690-2894, kde zjistite nejblizSiho distributora.

Vgechna textovg8 a obrazooBumenBuuoed®pg&j ¥ nejmhoviDjg?
dostupn® v dobDh veSejnhdn2?.
Spolelnost Graco si vyhrazuje pr8vo provg8dnt

Originalni navod Tato pfirucka je v ¢estingé. MM 3A4442

Reditelstvi spoleénosti Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelafe: Belgie, Cina, Japonsko, Korea

GRACO INC. A DCERINE SPOLECNOSTI « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 + USA

Copyright 2017, Graco Inc. VSechny vyrobni zavody spolec¢nosti Graco jsou registrovany podle
normy ISO 9001.
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